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1.4 Introduction

SRS et R T R T

Nous vous complimentons de votre achat * la scie COMB! 250 est une maching
peimettant la coupe de cameaus, de seuils et da tout type de revatement de
pierre ou cuit.

Le présent manuel &' LTILISATION ET DENTRETIEN doit étre conservé par e
CHEF DE CHANTIER, sur le chantier méme, el doil taujours pouveir ére
consulté. Ca manuel kit partie intgrante de la maching =t doil &lre conservé
pour des références futures (EM2922) jusau'au démantélamend de la machine.
Si abimé ou perdu. un aufre exemplaire peul #lFe demande au fabricant. Pour
garantit {a s@curita de opdrateur, un fonctichnement fiable et une longue durés
dutiisation de ia machine, respeclez les instruclions contenugs dans ce
manuel alnsi que les normes de sécurté el de prévention des accidenls de
wravail selon la Egislaton en vigueur. Udlisez les protections individuelles
{chaussures de travail, ganls selon les normes O.FR. 164, D.AR 458 at 0L
626340

Lorsque wous Ecrivez ou lElépnonez & voirs congessionnaine ou & IMER
INTERNA TFONAL S.pA. pour toul motif cancerrant |a machine, précisan
taujours las infommations sUivantas

1. moci&le de la machine

i numero de séne

3 tension el frégquence

4 durée drutilisation - nombre d'heures de fenclionnemeant
a. typa de disque utiliss

1.2 Recommandatians

Ce manual 3 & rédige gn conmidérant utes les opérations de réglage &l de
sarvice faisant hapituellement partie de "antretien ordinaire.

Mous wous recommandons de ne pas effectuer de répamtions ou
d'interventions non indiquées dans e manuel.

Seul un personnel agréé paul effectuer les opérations qui nécessitent la depose
da pigces,

1.5 Introduction a Uetilisatlon

Avant de vous $endr de votre seie, lisez ahemtiverment ce manuel dinslnuciions.
2fin de connaitre ks maching et ses utiisaiions, ainsi gue les contre-ndications
Zyenlusties.

N'utilizez |a raching gue pour les uilisations spécifiées ci-aprés 2t de la Fagon
préviste gans ce manuel, Me la faussez pas, ne la forcez pas et ne Futilisez
pas dans des buls autres que ceux qui ont ébé mentionnés.

IMER INTERNATIONAL S.0.4. dicine leute responsabilité em cas de non
observation des lais régizsant l'ullisation da ces apparails et en particulier en
cas de: utilisation impropre de la maschine, défauts d'alimentation, absence
d'entretien, modifications non autodsées, non observalion partiele o totake des
instructions contenuas dans &g manuel.

Il est interdit de modifier la structure métalligue ou
linstallation &lectrigue de {2 machine.

1.4 1dantiflcation

La machine ast identifidte par les inscriplions eslampiiées sur la plague
mélallique siluée sur 5on dessus (Fig. 1.1-A-A) et (Fig. 1.178-A).

Fig. 12
1.5 Cescription

La COMAI 250 (Fig. 1.2) esl une sce congue et réalisée par IMER
IMTERNATIONAL Spa pour la coupe de earfeaux en eframique, brique of
piaire &0 géndral. La précision, 12 fiabilité & {2 légérets de cette maching la
rendent Lnigue BN SoN genre.

151 Maténaux usinables

Cette maching peut usimer |es maténzux suivanls @ careaux en céramique,
hrigue &1 piere en général, dans les dimensions specifides aJ paragraphe
161,

152 Mafériaux non yainables

tes matériaux mon usnables sont ceux qui nent pas £ié mentionnds au
paragraphe 1.5.1

* Pour lout usinage diffierent de ceux prévus pai le tacricant ou sur

des materals differents de ceux pour lsguels la machne a gle
congue, nous wous  conseilons  de  contacier IMER
INTERNATIONAL Sp A,

‘& Il est impérativement wierdlt d'uilliser la machine avec des

(A - o ™ pitcas présentant des dimensions supérisures & celles qui ont
i @I MER @_ SEGATRICE #é prévues. Cecl pourrait présenter des rlsques pour
INTERMLTIONLL .04 '|||I couBl 250 {'apérateur.
e e | ' Camcurauestachisies
b may (© J@E @ o
BN ANNG  REM  mr T 161 Caractéristigues sfandard de o COMEN 250
¥ HZ C_ [d k—.\‘ K CTERISTRNIES-TE
{7 )] d DI ), C‘j Diamake du disque diamant mm 250
T . 7 Trou du disque demant i 254
Dimensions fahle de colpe i B35S x 800 x 50
Dimensions dencomirement flong. x karg x b} | mm 1035 x 610 ¥ 440
= [5l; fong dencambrement pour BB fmanspon | mim 1050 x 635 x 480
i) .
ol cls e Puts o s o I —1
e Huméro de sére L
T Zmrke da fabricalon Longuelr da coupe 3 90'{Ep. = £0 mm) mm BOD
Annge ! ' L onguenr de coups 3 4578n = 30 mm) Liel]
olt Tension élednqu_e en Volis Frofordeus 06 coupe maxi 8 §0° vt B0
Hr Fréquence Slectrique en He Frofondewr ge coupe maxi 3 €5° 30
Kg Poids Débit pampa & eau LT 11
Aamip. Absorplion élactigue en Ampeénes Capacite de 42 cuve T 42
rpm Mombra de (oursimn Tension PR A B e
| A Puigsance nominale Frequence e 20 [
T Cramdtrs exteme du digque Prissance moleor KA 11 11
Diamatre du trou du disque Tours motaur g’ FB30 7830
Tours du disque diamant gt 2E30 2830
Courant absorbd A 7B 154
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1.6.2 fNormes de profa!

Lz GOMB! 250 IMER a été congue et réalisée conlormément aux normes
suivanies : LE C.34.4; EN 60204-1  EN 202 - 7-2; 0. P R 45008,

1.7 Consultation du manyal

La sigrification des diférents symboles conrlenus dans ce manvel est I3
Slwania

LR Notes [symboiz # )

Les nates spulignent des Informations padiculdrement uties pour = bon
“onectionnement de 13 maching.

17.7 Inshuciions do st (spmaske £

ta non otscrvalion des insirictions de sscwitd comporie de graves risques
d'acoident, tant pour 'opérateur que cour dos tors,

Signal de dangar {symbole &}

Le sgnal de cange” indisun des siwaions particulidrerment dangeredsss pour
I'cpérateur.

1.7.3

174 Remeoi ux figures

CLand le {exie renvois 3 une fgure, par exemple: * . (Fig. 1214-C) ..",
réference ot e a Mélément € co4tenu dans la figure 72 7. Cerdanas figuras
sontinsérées dans Ie texte tandiz que d'autres se touvent dars lappendice,

L )

\(_E .
Le symzole de CONFORMITE CLIROPEENNE atteste que [a maching a &8
coen;ue selon les conditions requises par la Communauté Européenns et régies
par des Normnes Juridiques bien precizes (DR, 89/382GEE - 91/269/CEE).

1.8 Instructians de sécurilé génarales

Catls rmashing a 618 réalisse paur offfir ies meilleures performences possitles
airsi qu'une sécurnté madmum. Lepsralsur doit toutefois garantic cette =écurité
pa: cne attention maximum pandant toutes les phasas de Fusirage. || 25t en
outre conseillé & lepérateur de :

1, Vérifier {a validité de linstallation de mise & la terre.

2 Travailler avec tous les dlspositifs de protection en place et en
ban Stat.

3 Tenlr la machine propre : {a propretd générale de |a machine

{notamment de ses tables d'usinage) représente un facteur de
sécurité important.

4, Eteindre la machine awvant taute intervention d'antretien ou
avant de retirer un dispositif de protection guel qu'il =oit (paur
l'entretlen ou ia dépose de ceralnes piéces): mettre
Finterruptavr génédral sur “zérg” et wou|ours débrancher la
fiche. Si fe neloyage de 1a machine est effegiué par jets d'gau,
ne pas [es diriger directzment sur fe groupe d'alimentation ou
sur le motaur,

5 Ne pas porter do bagues, mentres, bracelets et cravate @ cewx-
ti peuvent provoquer des accidents da travail. Avoir les
manches bizn serrer sur le poignet, lés cheveus attachés at
porter deg chaussures de travall.

8. He pas usiner des pléces dont les dimenglons ne sont pas
conformes aux caractéristigues établies par le fabricant de la
machline [volr paragraphe 1.6.1)

7. Sarrer au couple prescrit les vls, las boulens ou les colliers de
chague outil sans dépasser les valeurs de serrage normales,
sang uliliser da feviers ou donner des coups sur les clés.

B. Toujours g8 munir des protections indlviduelles : [unettes de
protection conformes aux normes, gants adaptés 3 la maln,
casqua ou bouchong d'oreilles, cofffe pour attacher les
cheveux si ndcessaire.

LN Utllser les outils d'origine recommandés par le fabricant de
faton & obtenir les meilleures performances possibles.
10 Tanir les mains élpignées de la zene de travall lorsque fa

maching gat an marche, Prasser la bouton d'arrét de la refatlon
avant da retirer des piéces ay niveay du disque,

. Les instructions confenues dang ca manual s'adressent aux
utlisateurs (opérateurs, personnol priposd d I'entretien),

12 Me jamais utlliser de disques meule fendus ou déformés.

13 Me: Jamais soumetire les disques 3 une vitessa supérieure 4 la
vitesge spécifiée par les fabricants,

14 Utiliser uniguemant des disques & couronno continue et du

type adapté au mabtdriau & couper,
1.9 Dispositfs de sécurlté

La COME! 250 3 &té réalisée conformément aux réglemanialions an vigueur ¢n
matigre de sécuilé au niveau européen

SElon la directive machines 8R29240EE, fes dispositiis de sécudite ont &te
CONgLE B0 congiderant gn premier liew la securite de fopérateur

_ )

&

La GOMS! 250 allie 3 ia perfection séouritd ot souplesss 056085 | le poste de
I'opérateur ast protégé et sans risques.

1.8.1 Frolectewrs 2l disposthfs de sdounitd

ia maching comprend des carters fixes fixes avec des vis ce sarrage et des
dispositifs de pratection empachant laccés aux pardies en mouvement et aux
zanes dangereuses. Tous les prolecteurs fixes, capots, £crans, fices aveac des
wis, ont &té congus pour protéger es opérateurs {personnel préposé 4
I'emeretien. techn.ciens et autres) coatre d'éventuels accidents de travail dus a
des décharges élecliques ou 4 des organcs mMecaniques en mouvement.

Par conseguent, n'utilisez pas la machine guand les protecieurs ont &té
madifies ou rekrés de leer positicn originake.

A Avant toute intervention d'entretien ou de réparallon sur la
machine, iettez 1a machine hors tension. Pour cela,
désencienchez l'interrupteur géndral ot débranchaz la ficho
d'atimentation générale. Dp cotte fagon, personne ne poutra
enclencher linterrupteur poaar redémarrer la maghine,

& L EST INTERDIT DACTIONNER LA MACHINE SANS LES

DIEPOSITIFS DE PROTECTION EN PLACE ETEN BON ETA™

I i

ation de ta maj

2.4 Levago ot déchargement

Z:ant donné =01 poids de 46 K@ |8 COMBI 250 peut éle souevée el
decharges en la prenant par les poignées de la cuve porante.

Videz 1a cuve avant tout déplacement de [a machine.
2.2 Mise en place

Placez la machine dans la pasition |z misux adaplée en prévison des
branchements & & ligre Elednque. L'espace 4 respectsr autauwr de la mach.ne
pour san utilisation et son entretien est spdcifié dans le schéma ci-aprés (Fig
2.2y,

) Lors des diférents déplacemants sur le chantier, veillez a bloguer la
1Ete au moyen du devier (Fig. 3.1-G). el & bien prendre fa maghing
par las poignées siwdaes surla cuva (Fig. 2. 2/8-4).

Détranchez toujours la fiche d'allmentation avant de déplacer
la machine,

Fig. 2.2

La machinz pew, égaement comprenare an bang de swpport disponibe oo
option {code 118.76.16) comme ke montre la Flg. 2 204).

Fig 2.2

+ Vedllez A ce que le banc repose bien surles appuis prdeds A cet
affat sur ba fond de B cuve.

2.3 Branchement de ta machine au secteur électrique

Vérifiaz =i linstallaton de sectewr sur Bquelle 2st branchéa la machine e=l bien
refiié¢ 4 |2 teme conformémen: aux manmes de sacurite en vigueur. Weriiez
egalement 'étal de 1a pnse de ocurant.

* Un  themmomagnésiee  de sécuttd, destnd & probdzer s
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conduclaurs deg courts.circuits et des surchanges. doit §& Wouver
21 amont de lMinstallation élediqua.

& Varifiez i la ligna électrique est bien dotde d'un dispositif de
protectlen différantiella adapté {RCD) {GFCIHLS AL

Wénfiez la puizsance installée {(vair la plague didentification de 12 maching],
dimens:onnoz 13 gecaon des cAbles de branchement @ectrigue : e débit de
colrant naxi est de 4 A/mm? polr des sarcouss d'une lenguewr de 3¢
mgfres maxi o oe 2 A'mmt pour des parcours donl 'a longueur est
comprize enye 3 ar bG sréfres

La machine doit &re reli¢a 3 l'installation équipofentielle do
terrg du chantier. Le point de raccordement est représenté par
la wis {rcpérte par la fettre B dans la fig- 2.208) située sur le
bras arritre repérd par una plague avec le sy mbele de terre

A La section du cible de mise A [a terre, de cauleur [Aune-vert,
doit Gtro fgale 4 la section des conducteurs de ligne. Eile doit
en tout cas &tre conforme aux dispositions de iob et aux
normes techaiques en vigueur dans te pays de destination de
la maching,

A Avant d'effectuer le branchement, vérifiez si l2 tenslon et la
fréquence de la ligne cormespondent bien & celles powr
legquelize  |a  machine a &é congue.  {voir  plague
diidentification de la maghina).

A AU niveaw du poste de fravail, les lgnes de hranchement
doivent &tre posées de fagon 4 ne pas &tre endommagées at 4
empécher l'eau de e'infiltrer dans les connecteurs. Utilisez
exclusivement des connecteurs et des fixations dotés de
pares-eau. Ne placez pas la machine sur la ligne
d'alimentation, Le degrd de protection doit Etre adéguat.

A Neffectuez pas un branchement provisoire de la machine ;
scul le personnel spéclaflsé peut effactuer cetle opération.
Vérifiez s la Fxation du cable de branchement dans le
lagetnent du groupe fiche-interropteur est bien stable.

A Obsarver les normex de prévention des accidenis de travail at
les dispositifs de sécurité dans la zone de travail,

232 Caracisristiues requisaes des laiileany dlectriques.

Pour les maleurs de 230V/S0HZ et 110/50Hz, le prncipe de fonclipnnemang
das lableawy &ecirigues est le suivant (en s& référant au schéma électrique
isint en annews): Tinterrupteur MARCHEARRET commande 12 mize sous
‘ensinn ou hars tensior du moteur &lectrigue de [a scie et de |2 pompe 4 26U,
En cas de coupure 'alimentabon et d'un brusquee rétablissement de la ligne, |2
moteur ne redémare gue si Yinterrupteur esl remis sur ARRET puis sur
WARCHE. Le mataar iWes: pas doté de dispositif de protection thermique,

Le ableau dectigue sst directement monte sur |a base da la carcasse [en
Marpogant wne garniture) avec un interrupteur dé MARCHEMARRET selon
I'éolaté reporté Bn ennexe. B o5 qui Sonceme les Gmposants Nacessaines aux
labieaus Shecitques ZR0WASOHZ of 110WS50Hz, les schémas électrizues
woressondants des tabieaux sont reportés an annese.

233 Caraclénstiques raguisas dos motatirs dkeciiglies.
41 HE e
: ) L g.g:gé?g*‘*%ﬁxg:
Puissance (kK¥) 1.1 i
Tension nominale /A 230 110
F-aguence {Hz) i 50
Nombre de broches 2 2
Tours (') 2830 2830
Classe d'solation 36 56
Diegre de paatection IP&35 1P55
Condensgateur (pF) MFE5 MFgD
24 Mlveau sonare de la machine.
249 fhtroGustion

La protection contre k2 niveau sondre de fa machine (symbole Lpal au niveau
du poste de travall & B1E étudiée de Fgen & tre conforme @ lad. 48 alinda -3
tiu Décret da fof n* 277 du 15.08.1981.

Une exposition prolongée au-dessus de 65 d8iA) peut nuire 4
1a santé de I'opératewr, Le part de protections individuelies
appropréss, comme casque et bouchens d'oreilies, 25t dons
congellle.

+ MeEuro:Hu aivédit sonoreRalon lx noenié IS0 T4 95T

Usfnage Carreauy en céramigue. bique af plerme en genérat
Candition de fonctionnement : Morme IS0 BIS 7860 ¢f annexes rafatives

Prassion sanora 78 dB frelavie)

g

Hitisatlon e HiRchma e A

34 Description générale

La maching inalalés, Musinage paul COMMENCET.

La COMEI 250 consiste n une ‘able de coupe &n acier inoxydasie. Le moteur
de 1.1 kW et fa tte de @upe funitd d'usinage) sort morlés suf Ung barre
d'aciar nclinée A 45* qui garantt une trés bonne précision de coupe La scie
st suppartés pa’ une cuve réalisée en malidre plastigue antichoc et contenant
de I'eau. Cete cuve peul faciement se efirer pour couvon effectuer les
différentes opérations de nettoyage Une pompe & mmersion. gui alimente -2
el deau nécessaire du nafrnidissement du disgue de coupe, est placee 3
lintérieur de |3 cuve, au-dessous ge 1o table d'usinage.

wous pouvez utiliser da COMB: 250 pour une coupe verticale 0% ou uns coupe
angliaire g 437,

Paur una coupe verticale, l2s pidees doivant présenier une iongueur marxi de
BOV mm &4 une paisseur max: de B0 mm. Pour une coupe angulaite & 457, les
paces doivent présenler une longueur maxi de 500 mm et une éparsseur maxt
de 30 mm.

DA =~ °]

Frg. 3.1

La rachine comprend une parie de coupe mobile (Fig 3.1-4), une partie de
cuppart fixe (Fig. 1.1-B) représentant ke chassts de la maching, une clve-
rEsErvoir peur le refroidesement du disque (Fig. 3.1-C) of une unité de mglage
{Fig. 3.1-E).

La machine est dode de dispasitifs de pmtection pour garankir une securite da
fonclionnement maximum {Fig. 3.1-0).

32 Fonctiannement

Cr-apees, ke fanclipnnement de la COME! 2501

1. Placez la pigce & usner codtre |a outée (Fig. 5.3 -E) sar la tabie
dusinags &l réglez linchindison soubaimée & Faide du goniomere
[Frig 3.1-E;

2. Sélachonnez 'angle de coupe, verticat (Fig. 3.1) ou angulaine 3 45°

(Fig. 3.31. Libérez l& dupositif de blocage de Nnclinaison de la tate
d'usinage {Fig. 3 1-F) et (Fig. 3.2-A7 pour powrgir amener cette
demigig en butée, puis ke efemesz |

Fig 3z
3 Taurnez ta fermehire de biccage pour libérer ke mouvernenl de la
1ete dusinage (Fig. 3.1-51 & (Fwg. 3 2-8)
4. Pressez le bouton silte @ oot de la poigede {Fig. 3 3/B-A) pour
démarrer la machine.
L Veillez 3 ¢a qua g cuve =t pleine deau pendant les differentes

pages de lusinage
Aves |3 main, presser 3 pecs 4 couped sUF a table

o

+* Exeroer sur la piece § couDer une pression appropriée de lagon 4
R gQuE ke MOTaUT e foiTE DAz Top (Patelr dans des conditions
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normales de fonctionnement).

6. Déplacez le groupe d'usinage et commencez la coupe. Sl le moteur
s'arréte pour avoir trop forcé, retirez le disque de la piéce 4 usiner et
faites tourner le moteur a la vitesse de travail avant de reprendre la
coupe.

Effectuez la coupe en avangant vers les butées de référence
placées sur la table de coupe.

+* Si les coupes 4 45° et 90° ne sont pas bonnes, réglez les vis
situées au niveau des deux bras (Fig. 3.3/A-D).

Fig. 3.31A

Fig. 3.3/B
13 Groupa d'usinage

Le groupe d'usinage comprend :

1. une unité de coulissement guidée par des roues sur roulements
(Fig. 3.3/A-A) et (Fig. 3.1-A);

un moteur électrique (Fig. 3.3/A-B);

una unité de coupe consistant en un disque meule (Fig. 3.1-0) ;

un bouton (Fig. 3.3/B-A) et (Fig. 1.1/A-C);

un carter de protection du disgue meule {Fig. 3.1-H) ;

une poignée (Fig. 3.3/B-B);

un dispesitif de blocage de la téte d'usinage (Fig. 3.1-F) ;

un dispesilif de blocage de sécurité pour le transpert (Fig. 3.1-G).

E Gl o :

LI R

41 Introduction

Méme un persennel non spécialisé peut effectuer les opérations courantes
d'entretien, en veillant cependant 4 respecter les instructions de sécurité
précisées dans les paragraphes précédents et suivants.

42 Nettoyage de la machine
Me nettoyez la machine que lorsque celle-ci est arrélée.

Les interrupteurs d'alimentation électrique dolvent &tre sur "0
et les prises débranchées du secteur électrique.

+ N'utilisez pas d'air comprimé : caei pousserait les poussiéres et les
résidus dans les angles cachés.

L] Vérifiez si les buses de refroidissement ne sont pas bouchées,

+ Changez I'eau de refroidissement de |a cuve tous les jours.

4+ Nutilisez pas de detergents ou de lubrifiants qui pourraient avoir un
effat de corrosion sur les matériaux avec lesquels la machine a &té
réalisée.

4.3 Elimination des déchets

Pour 'élimination des déchets dérivant de l'utilisation de la machine, observez

les lois en vigueur en la matiére.
4.4 Réparations

Seul le personnel spécialiseé peut effectuer les réparations relatives aux
installations électriques. N'utilisez que les piéces détachées originales IMER et
ne les modifiez pas. De par sa structure, la COMBI 250 ne nécessile pas
d'autres interventions d'entretien que celles déja mentionnées. Vérifiez I'état
des contacts de la fiche et du groupe fiche-interrupteur. Sfls sont oxydés,
netioyez-les.

4.5 Nettoyage de la cuve

Nettoyez la cuve si des résidus s'y sont déposés ou au moins une fois par jour,
Si la cuve est mal nettoyée, ceci pourrait provoquer des problémes au niveau
de la pompe & immersion qui fait circuler 'eau nécessaire au refroidissement
du disque meule. Pour netioyer la cuve, démontez-la de la machine, bloguez la
téte et rincez-la avec un jet d'eau direct en la maintenant par les bras (cette
opération empéche le jet d'eau de venir au contact des parties electrigues).
Fuis, nettoyez-la manuellement & I'aide de chiffons ou de brosses.

& Faites attention aux cibles lorsgue vous reposez la machine sur la
cuve,
L4 Faites attention & la pompe lorsque vous enlevez la maching et

I'appuyez sur la table.
4.6 Remplacemant du disque.

Le disque diamant est réalisé dans un matériau adapté a la coupe des
matériaux susmentionnés et doit &tre refroidi avec de l'eau pendant l'usinage.
Pour remplacer le disque, procédez comme suit

15 A l'aide du levier, bloquez le coulissement axial de la téte d'usinage.

2. Deposez le carter avant de protection.

3. A laide d'une clé de 13 mm, desserrez I'écrou de fixation en le
tournant dans le sens des aiguilles d'une montre (filetage gauche).

4. Débloquez le disque par un mouvement de translation puis retirez-
le de son logement par une légére inclinaison.
+* Attention : lorsque vous enlevez le disque, veillez a ne

pas plier la buse du jet d'eau de refroidissement.

5. Infroduisez le nouveau disque en effectuant 'opération inverse de
celle décrite au point 4. Faites aftention au sens de rotation de la
meule.

6. Sermrez 'écrou de fixation du disque meule en le tournant dans le

gens inverse des aiguilles d'une mantre (filetage gauche). Le couple
de serrage doit &tre de 1,8 Kgf.m

.& Attention : lorsque vous remontez la bride du disque, vérifiez
s'il n'y a pas de corps étrangers entre la bride de serrage et le
disque. Pour nettoyer la bride, n'utilisez pas d'outils qui
pourraient en modifier la géométrie,

4.7 Entretien extraordinaire

Aprés une année de fonctionnement environ, vérfiez si le groupe d'usinage est
bien stable. Dans le cas contraire, procédez comme suit ;

1. Dessemez les deux ecrous (Fig. 4.1-A) ;
25 Appuyez sur le groupe d'usinage au niveau de la plaque ;
3 Poussez la roue droite en diagonale vers lintérieur ;

Fig. 4.1
4, Ressemrez l'écrou de k rove en continuant d'exercer une pression
sur le groupe d'usinage.
5. Effectuez les mémes opérations pour la roue gauche.

Appendics | TR R P S R

L'appendice rassembie les schémas des installations présentes sur la machine
ainsi que les figures de référence. La documentation relative aux éléments
montés sur la machine et auxgquels les instructions du présent manuel se
référent y est également contenue.
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COMITE D'ETABLISSEMENT
SECTION OUTILLAGE

COMEI 250: utilisation et entretien

5.1

Schéma e l'installation slectrique

En ce qui canperng @ schéma aleciique, reparez-vous au schéma de | figure.

| p— = P
| Metz |Purmpe . ' ut i PR
i - :
" SRR
I . Ccre.
—_— R _ . - - TIERa
| i . . -
i . N
* ! s
i
(4 Foawk Wi lUE
Fg 5158
PR : vl Tk 4. 110WIS0HE
Conductewr ligre prolection 1] Itemupteur de cammands
N Condiicteur lighe neutre C1 | Condensateur
11 | Condutieur lipne phase FE | Cenducteur Lone protection
U1 | Moteur pompe 12 | Conduclaur ligne nautre
Lz { Motewr disqus 11 | Conducteur figne phase
a1 | Moteur disqus
M2 | Moteur pompe

|irteruptars de marche pressd, e moleur ne
démarmre pas

ATTENTION 1 N'effectuez es interventlons d'entretien qu'aprés avoir mi
débranchaz la prise d'alimentation.

" Intermupteus

Connecteur moteur Sisgque

_ aheance de tension au niveau de la figne
d'alimentation.

. Mauvais tranchement de |a prise et de la fiche
Sertrique.

- Coupure du cardon g'almantalion entre la fiche
et le lableau &lectique.

_ Goupure d'un fil Slectigue A lntérisur ou
Dewmier mateur.

. Coupure d'ur fil dlectrique & lntérisur du
tableau.

- Panna de linlermplaur de maiche.

< la mackina hors tenslen. Four cela, réglez la sélacteur sur

Tt AT e e

o et

Erifiez 1a ligne.
_ Effectuaz de nouvesu e branchemsni.

- Remplace? lg comon
. Faites faite 1a réparation 3 un &'ecligien

- Faites faire \a réparaban 4 un dlectricien.
- Remplacez linterruplewr.

Tzau de refroidissement n'arrive pas Jusqu'a la
ame.

- Reportaz-vous au "Netoyage oz 1a rachine. par. 4.2 &t au "Hetioyage o0 ta cuve”, par. 4.5.

La lams ne coupe pas.

“Gens de mtalion inverse dala lame

- Larme Usea.

. Deposez la lame et remontez-{a dans = sens
inciqué sur l'efiquette de b lame.
- Posez Une nowuvelle lame.

10
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1. DICHIARAZIONE DI CONFORMITA' PER MA CCHINE

(Direttiva 89/392/CEE, Allegato i, parfe A)

2.
3

IMER INTEAMATIONAL 5.p.4.
Loc. Saleein
53036 Poggibonsi {Siena] - [TALIA

1 carstrotars:
|l 7

4. _dichiars che:
12 seqalice COMBS 250 per lvoiaie piastolls & rnateriali assimilatii

mMarca: tmer international 5.p.a.
A Malricola:

Tipo: COMEBI 250

Anna di coskrarions : 1097

5,
6.
2
g
Q.

-

IR RN S

--
=

-

I S

—_-

o a2

“wmNo

& comlorme alte candizion della Direttiva Marchine (Diretiva B&32/CEER), coma medificata @ alla tegisiazione naenals che la raspons;
& nonfarme alle candizioni delle snguentd allre direttive CEE: EN 2G2-1; EN 292-2; EN414; EN 418,

o Inolire dichi~~ ha ennn alate annlirata e sequonti Forme armoniszate; EN292-2; ENGD204-1;

sano stale §
Fogoitanss

IMER International S.p.4.

A

H r
’/U 41 M e B~

-~

10, il Presidente ...
{5itvano Bencini)

DECLARATION DE CONFORMITE POUR LES MAGHINES
(Directive 89/392/CEE, Annexe |, GChapitre A)
Fabbngant: {hom commercial)
Adresso:
Céclare clhaprés que:
Esl conforme aux dispesiions dg i@ Tiractive “Machines” (Directive BIFE2CEE). moditée, el aux legislalicns nationales {a trasposant;
Est conlorme aux dispositions des Dircotives GEE syiantes;
Et drclare par afeurs que Jos suivants des normes narmanisces ot olé appliguess;
Les suivanls des normas nationales et spocifications tachinkuas:
(igz g

. dmgnature]

£C DECLARATION OF CONFORMITY FOR MACHIMERY
(Direclive BI3I2ITEE, Annex |, sub A}
Manfacurer: (businnes narme)
Addrass:
Berawhit deciares that
is in cantormivy whit the provisians of the Machinery Diirective {Directive 8% 392EEC, as amended, and wihit implenting leqistation:
I in conformty whil the provisions ¢l the following cther EEC diractives.
fnc Farharmore declares that the tollowing harmeonized standards have boesn applied:
Th following national technicat standsws and sperificalions have becn used:
tplace)

. (sigrature)]

EG-KONFORMIT AT SERCLARUNG FIR MASGHINEN
{EG- Richtlinie 85/382/EWG, Anhang 1, sub, A)
Harsteller: (Mamne)
Adresse:
Erktart hieronit dal
Kaonform ist dan cinschiagigen Seslimmungen der Ef5 Mazchinenrichtiinia (EG- Richtline AOE0LEWGY, inklusive deren Aenderungen, sowie mil
dam entspracenden Reschtserl zur Urnsetung der Richiline inz nationale Rechl;
Koniorm isl mit den ainschidgigen Bestimmungen falgender wejterer EG-Richtlinian:
Das weleran akldren wir, daf folgende hrmonislerten Nonmen zur Arwendineg gelangien:
Folgends nationale oder intermationale tschnische Norman und Spazifikationen zur Amwenditng gelangren:
jart)

. tdnterschrift)

Correspende 4 las crgencias basicas de la directiva de la CE scbro maquinas (direcliva “CE B3/I0CEE), incluidas |as modificaciones de fa

1. DECLARAGION DE CONFORMID AD SOMERE MAGUINES
(Segunla directiva £8/592/CEE, anexo |, su A)

2. Fabricante: (nembre}
3. Dirccaion:
4. Declaramos que & producto
a.

misma y la corrispendiente Irasposicion a fa nacional;
& Esta, ademas, sn conformidad con ias origencias de las siguinles directivas de la CE:
7. Ademas declaramos que las siguientes nommas armanizades fueron aplicadas:
B. Las seguinimes noomas racionales o tarnacionales y pspocilicacinnis teonicas fuaran aphcadas:
@ (lugarl
10, {frma)




