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MERCI DE VOTRE CONFIANCE POUR LA SELEC-
TICN D'UN QUTIL RYOBI.

Afin d'ebtenlt un rendement optimum de cette maching, nous vous
conselllony, avant son emploi, da lire altertlvement LES INSTRUC-
TIONS DrUTILISATION ET DE SECURITE.

DESIGNATION
1. Poignée 12, Fraise
2. Semsle 13. Pince de serrage
3. Plaque de base 14. Ferte
4, Mandrin 15, Bouton da réglage
5. Barillet 16. Guide paraligle
€. Vis de blocags 17. Guide da forme
7. Butée de profondeur 18, Guide de gabarit
& Régle 19. Gie
9 Levier de hridage 20. Buse d'aspiration
10, Interrupteur 21. Vis
1. Verrauillage de sécurite

INSTRUCTIONS POUR UNE UTILISATION EN
TQUTE SECURITE

~
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_ Assurez-vous que volrg voltage corrasponda bien & celui de la

plague signalétique.

Na jamais utilissr I'appareil sans e carter ou avec des vis
manguantas. Rermnattez-les en place avant l'utilisation et assuraz
vous {que loules es panlies da votra appareil soient en bun stat de
marche.

Frenez toutes les sécunitds lorsque vous travaillez en haubeur.

Ne jamais toucher les accessonies en mouvement teis que lames,
forets, meules, etelors de Futilisation.

Ne j|amais meftre votre appareil en route korsque les lames sont en
contact avec la haie.

Ne jamais peser volre apparail & terre avant son arret complel,
ACCESSOIRES : L'utilisarion daccessaires aulres que ceux
préconisés dans ce manuel peut présenter un danger.

PIEGES DE RECHANGE : N'utilisex que des pisces diorigine pour
remplacer celles détactususes.

PRECAUTIONS DE SECURITE DU L'OUTIL POR-
TABLE

o
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. Fixez la méche fermement an confarmité avec les instructions

dutilisation
Une méche mal fixée peut se casser ou s'envoler pendant I
wailigation

. Me touchez pas les méches avec les mains nues immédiatement

aprés leur utlisation ces méches sont d' une température
extramement Elevée.

Tenez fermement I'outil kors da sz mise en marehe, parce qua
linerfie du moteur peut faire échapper Foutil de votre palgnet.
Assurez-vous qua |a piaca & usiner est exempte de clous ef de tout
autre corps étranger pouvant endommager & méche et 10us les
autres composants de ['outil.

. Pasitionnez le guide latéral autant que possible prés de l'outll touten

abaissan! la dafoncause vers le dessus de la pléce A travaillsr,
Pour le lravail, utilisez toujours los accassaires assurant un travai
en toute sécurité tel que le guide paralizle, barriéra auxilizire,
coulisse d'alimentation 4 rainure cu 4 qusua d'aronde par exemple
ou bloc de contrecoup d'introduction de Fowil.

Utilisaz les maches adapiées la vitessa de rotatlon.

CARACTERISTIQUES

Capacité d la pince 12 mm fou 1/2)
Puissance 1,600 walt
Vitesse & vide 25,000 min."
Dimersions hors lout 2691423222 mm

Poids.

Net 5kgi11 hs.)

{ECD3}

ACCESSOCIRES STANDARD ~

Guida paralfile, Suppott guide. Guide de forme, Guide de gabaril, CK,

Pince de serrags, Busa de poussigre, Outil de taillage {457)

APPLICATIONS
(Nutilsaz Foutil que pour ks buts suivants)

1.

Ghanfrainage, rainurags, mise & niveau, jonction etc. du bois.

SUPPRESSION DES BRUITS

Les bruits inivaau de pression sonore) d'une pitce peuvent excdder 85
dB(A).

Dans un tel cas, l'op doit prendre las isati de
protection de l'eudttien.

INTERRUPTEUR {Fig. 1}

Le démarrage ot l'amél de cel qutil se fait en activant et désactivam
linterrupteur {10).

Pour prévenir toul démarrage intempastif du moteur, le déclencheur n'ast
aetlf qua lorsqu'an appuie sur le venouilage de sécuritd (11} en premier
lisu. 11 85t possible dEnloncer I le verroulllage de sécurité avec 1a pouce
lout en pressant Is déclencheur avae lindex. Il n'est pas nécessaire de
maintenir Ya pression sur la bouton de dévarrouillage une tois le
déglencheur est deplace de i position de démamage.

POSE ET DEPOSE DE LA MECHE (Fig. 2)
AVERTISSEMENT!

Avant de remplacer la méche, assurez-vous que l'interrupteur ast sur
la position "arrét".

L

Introduisez la méche {12) dans le mandin a pince {4} autant que
pussibie.
Semez fermament la mandrin avec |z clé (19).

Afin d'ubiliser une mache de € mm, Bmm, 1/4%, 516" ou 3/8° de dlametre,
mattez-la dans un adaptaw convenabla &t introduisez ca damier dans le
mandrin,

REGLAGE DE LA PROFONDEUR DE COUPE

{Fig. 3}
Reglez 1a profondeur de coupe avet le pdle darrét (7) el 2 récgle (8)

[
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. Desserrez la vis 4 téta u boutan () sur la pale darrl de manidére

& ¢e que le pdile d'arrél se glissa vars e bas ef s'appule sur une des.
vig dans |e bloc d'arrét (5).

Dassarrez lo leviar de bridage (9) et abaiasez e corps de 'oulit
jusqu'a ee que lextrémité de ia mééche affleure fa surface du bols,
puis ressarraz la laviar de bridage. La prolondeur de coupe est
alers nulke (au point A dans e diagramme}.

A partir du poim ol |a tate du pole <'armét alteigne A |& réégle {paint
A}, déplacez e pdls d'arrdt ¢'une course &gals A |2 profondeur de
coupe souhaitéa (point B) el resserraz la vis & tte du bouton.
Dassamez la lsvier de bridage et abaissez le corps de l'outii Jusqua
e que le pdle d'amét s'appuia & nouveau sur le bloc d'andt. Vous
aurez alors la profongeur de coupe souhaitéa (la distance séparant
entre A st B dans le diagramma).

Il est sgalement possible de régler la prolondeur de coupe en
toumant |e bouton de réglage (15) au llsu ce prassar le coms de
'appareil vers le bas.

$i Iss trois vis du bloe d'arat sont négless & da différentes hauteurs,
vous pouver réalisar si las wals di
prafendeurs da coupe.

NOTA!
Lorsqua le bloc d'arrét n'est pas utilisd, maintenez ls pdls d'armbt en

haut.

MONTAGE DE LA BUSE D'ASPIRATION {Fig. 4)
Afin de mettte |a buse d'aspiration {20), Montez la buse sur la semalla (2)
at fixez-la avec las vis (21) fournies.

La buse d'aspiration doit 8tre raccordée a taspirataur lors de l'ufilisation.
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UTILISATION(Flg. 5)

Assurez-vous da prandra loutil en main avant de la metire sous tensiorn,
puis effectusz quelgues essais de coupa Aved LN Morceau de bois afin de
déterminer la profondeur scuhaitée ou la lorme de coupe avant d'sffectuer
une coupe dans un bon bols, Lors de la coupe, mettez Poutil surle bois et
la plague de basa an tanan foutll avec les daux poignées el en faisant
marcher le moteur & fowts vitesse. Afin d'obtenir |a résultats et la finition
professionnels, déplacez votre outil de gaucha a dreite, ¢'esl-a-dire dans e
sens conlraire du sens de rotation de la médcha?

Na dépassez jamais |a vitesss admise pour le travail.

NE RECOUVAEZ JAMAIS LES OAIFICES D'AERATION, PARCE
AU'ILS DOIVENT ETRE TOUJOURS DUVERTS AFTN D'ASSURER UN
REFRCIDISSEMENT APPROPRIE DU MOTEUR.

ACCESSOQIRES

GUIDE LINEAIRE (Fig. 6)
Le guids lindaira (16} ast disponible afin d'eftectuar un chanfrainage et un
rainurage lindaires.

GUIDE DE FORME (Fig. 7)

Le guida de forme {1 7) ast di ibie afin dt u un
rainusage des pidces de lorma varide ainsi que des plaques de forme
irméyuligre,

GUIDE DE GABARIT {Flg.8}

Le guide de gabarit {18) estirés ulila pour une production de série avee un
seul modgle,

Déplacez l'outil Is long du guide de gabaril de gauche & droite. Assuraz-
¥oUus que le modale de guidags Bst moins grande que 1a grandeur réslie.
La diftérence doit &tre calcylé sur la distance

ey

ENTRETIEN

Aprés ['utilisztion, contrflaz 'appareil pour vérifier quiilt est dans les
meilleures condtions.

Il sst recomrandé de sournettre cet apparei au moins une fois parand un
Cantra de Sarvice Aprée-Vente Autorisé Ryobi pour la netioyer at lubritiar
N'EFFEGTUEZ AUCUN REGLAGE LORSQUE LE MOTEUR EN ROTA-
TION.

ASSUAREZ-¥OUS DE RETIRER LE CORDON D'ALIMENTATION DE LA
PAISE DE COURANT AVANT DE AEMPLACER LES PIECES
REMPLACABLES OU D'USURE (LAME, OUTIL, PAPIER DE
PONGAGE, ETC.), D'EFFECTUER UNE LUBRIFICATION OU DE
TRAVAILLER SUR LE GROUPE.

AVERTISSEMENT!

Pour agaursr Ia sécurlté et la fiabllité, toutas les réparations doivant
&tre elfectuées par un CENTRE DE SERVICE APRES-VENTE
AUTCRISE ou une aulrs organisation de SERVICE APRES-VENTE
QUALIFIE,

GARDER CE MANUEL D'INSTRUCTIONS PCUR LA REFERENCE
ULTERIEURE.

(ECO3)
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@ OPERATING INSTRUCTIONS

. DO read this manual thoroughly before using your tool.

. DO be sure the working area is clean.

. DO keep away children from working area.

. DO put on proper workwear.

. DO check your tool periodically for best maintenance.

. DO use only specified replacement parts.

. DO NOT allow children to operate your tool.

. DO NOT force toal, allow tool to perform as it was designed.

OWNER'’S
OPERATING MANUAL

DOVETAIL KIT/DT-330

ONOO A WN =

@ DOVETAIL KIT

The DOVETAIL KIT is designed to produce accurate dovetail joints commonly use in the making of drawer
and boxes. Each pair of pieces that are to be jointed together are dovetailed at the same time, producing a
perfect fit. The DOVETAIL KIT may be used with almost any Router, provided that the Router is capable of
being fitted with a template guide with an outside diameter sufficient to allow it to be used with the gauge
plate fitted to the kit, without damage to the template,

These instructions apply mainly to the RYOBI Routers, Models R-330, R-320, R-200, R-500, R-150, etc.,
The RYOBI designation for the DOVETAIL KIT is Model DT-330.

scale

Clamp plate

Gauge plate
Guide bar N / Tightening knob

Clamp plate

\ Wing bolt

Wing bolt

Tightening knob " '§

@ SPECIFICATIONS

® Maximum width of work 300mm (M-7/8")

® Maximum thickness of work 9—40mm (3/8"—1-5/8")
BE SURE TO READ THIS OWNER'S MANUAL THOROUGHLY BEFORE USING YOUR TOOL ® Net weight R e e

@ Groove pitch of Gauge Plate supplied = 12.5mm (1/2")

Il
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@ SPECIAL ACCESSORIES

Dovetail Bits, Collet Chucks, Bit Adapters, Dovetail Gauge Plates, Template Guides are available separately in
the following sizes of table.

When attaching the template guide, the template nut is necessary to attach it.

In case of models R-150 and R-500, add the dovetail guide attachment to mount the template guide and

nut.

Dovetail Bit| Collet Bit Adapter Dovetail Gauge Plate Template
Chuck B : Guide
i B
v | ey
B8 Iy
T
_4 ¢ B mm A X B mm A X B mm A X B mm
o
6.0/6.0)6.0)8.0|8.0(8.0)9.5(12.5/16.0/17.0/19.0/6.5(6.5)|9.6| 13 | 13 | 13
8.012.0112.7) > x| X | X | x| x| X |x|x|x]|x|]x]|x|x]|=x]|x]x
AXDXLmn 8.0 [12.,0[12.7]12.0/12.7| 28 | 30 | 40 | 36 | 38 | 39 | 7.8 9.3|12.2]15.8|16.8/18.8
o | e e o ] °
6 xX10x 5.8
o o o
o | e o | e [ .
6 x12x 8.8 5 o 5 o
o | @ ® ° °
8 x15% 9.0 & = o =
o| e L . [
. |8 X15X10.5 A S 5 -
o | e ° L] o
8 X15%13.0 5 s o o
° oo e | e
12x20x%12.3
[} L] L]
12X25%16.5

@ MOUNTING THE KIT

The metal base of the kit should be permanently at-
tached to the workbench or to a piece of plywood.
Four holes are provided in the base of the kit for
easy mounting with wood screws (or bolts & nuts).
The front overhanging apron of the kit base should
butt against the front edge of the workbench or ply-
wood before fastening.

@ PREPARING THE WORK

(Note : To ensure the following adjustments are cor-
rect, it is best to first make a trial cut on
two pieces of scrap timber of the same
wood that is to be used.)

To make drawers or boxes with flush, flonts, with

all four corners dovetailed, proceed as follows:-

1. Mark the boards for the drawer or box on the in-
side. (The reverse sides of the board will be the
outside of the finished drawer or box.) The out-
side of the boards are always clamped towards
the attachment and all pieces are routed in an
“inside-out” position. The wood for front (B) and
back (D) should be the same size and should be
cut to fit the opening neatly. The side pieces (A)
and (C) should also be the same size, but should
be shorter than the distance between the front

and the back of the opening.

2. Temporarily clamp board (A) vertically to the left
front of the fixture so that it extends above the

base. This is done to properly position board (B).

3. Position board (B) horizontally on top of the fix-
ture so that it is hard up against the right side of

the fixture, then clamp.

4. Re-locate board (A) so that it is positioned one
pitch to the left of board (B) and also-so that it
is flush with the top of board (B), then clamp.

D
BACK

SIDE

Side View of Draw-

SIDE

er or Box Pieces

FRONT

True up the height Scale
of boards

Tightening
Knob
el U A

! Board (inside)

} Base plate
Clamp plale \

. 7 o LA, 7

Board (inside) 4 //’Fiy_‘ng- table 7 é

Gauge plate

Scale

ey
If Harizontal board \ \ \
L L ¥ Lol s AT
: 0
. '
'
'
'

Gauge plate

'
'
]
]

Vertical board

" Shift the vertical board by one
pitch from the upper board
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@ ADJUSTING THE KIT

Determine the distance R so that there is B/2 max
and C—2mm max, then clamp with the two wing
bolts, therefore generally a=2mm when the thick-

‘} ness of timber is 9mm~B/2, but a=2mm min.

!I when it is over than B/2 in thickness.

3 Please determine the position of the scale plate by
the following formula. Check finally with a rule, then
fix with the two wing bolts.

@ FORMULA : for models R-200, R-320, and R-330
(Rx2) + (78—-A/2) =B
@ FORMULA : for model R-500
(Rx2) + (68—A/2) =8
® FORMULA : for model R-150
(Rx2) + (55—A/2) =g
A = The width of the gauge plate groove.
B = The depth of the gauge plate groove.
C = The thickness of the timber.

B = The fixing position for the scale plate

® EXAMPLE : for model R-330
A=12.5mm, B=40mm, C=20mm
and assuming R=18mm
therefore,

B=(18¢2)+(78—12.5/2)=107.75mm

® EXAMPLE : for model R-500
A=12.5mm, B=40mm, C=20mm
and assuming R=18mm
therefore,

B=(18x2)+(68—12.5,/2)=97.75mm

Horizantal bossd
[t e Y e o

scale

Varieal
board

Promction part
of gauge plate

a=2mm, o 2 min

AN

T 15 the Gstance secured by
SUBIACHNG a1 from the thick-
ness of 8 werlical board

@ PREPARING THE ROUTER

1. One of the critical settings is obviously that of
the projection of the bit from the router base.
This will determine whether the joint is tight or
loose. The usual thing is to set up by a trial and
error method in the first instance and then set the
router depth gauge. Initially set the bit so that it
protrudes from the base of the router as shown
in table, then adjust longer or shorter in neces-
sary. When the joint is too tight, shorten the
depth of the bit --— if too loose, lengthen it.

2. Another setting which is critical is that of the
gauge plate itself, which can be brought towards
or away from the operator by adjusting the two
wing bolts. The ideal setting will leave the
dovetail pins just slightly proud so that they
can be trimmed with a block plane, or
sanded after the joint is assembled.

3. The template guide is fitted to the router to-
gether with the appropriate bit and a few trial
joints made before going ahead with the project
so that any necessary adjustments can be made.
a) If necessary, insert appropriate size bit adapter

into the router chuck.

b) Insert appropriate size template guide (usually
12.6mm) into router. (For models R-500 and
R-150, dovetail guide attachment is necessary
to attach template guide.)

c) Insert appropriate size dovetail bit through
template guide and into router chuck.

4. Another setting which is critical is that of the
scale plate which can be brought toward or
away from the operator by loosening and
tightening the two wing bolts.

When the cut is too deep, move the scale plate
towards you until you are satisfied with the depth
of the cut.

Do the converse if the cut is too shallow.

Bit size The Width of the gauge The projection of
AXDXL(mm) |plate groove (mm) the bit (mm}
6 X10x5.8 8 1.8
6 X12X8.3 9.5 13.3
8 X15X9.0 12.5 12.4
8 X15X10.5 12.5 13.5
8 X 15X13 12:5) 15.3
16 18.3
12X20X12.3
17 15.2
12X25X16.5 19 2152

b} . Model R-500 or R-150

Dovetall Guide
Attachment

.B Template Guide

Dovetail Bit

——

R-200

Template Nut

Templale guide

( I / ~— Bit Adapter

Dovetail Bit

Model R-330 or
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@ MAKING DOVETAILS

1. Place the router with its base resting flat on the
gauge plate so that the template guide engages
along the edge of board (A). Switch on the
router and make a cut from right to left across
board (A). This is done to prevent chipping the
wood when the router is moved in and out of
the fingers of the gauge plate.

N

. Cut the dovetail joint, feeding the router from left

to right until the complete edge is machined.
IMPORTANT NOTE :
When the dovetail is completely cut, turn off the
current to the router and wait until the bit stops
revolving before removing the router. This pre-
vents damage to the finger template. When re-
moving the router, it should not be lifted, but
should be moved towards the operator.

3. Place board (C) in the right side of the fixture and
position with the outer edge of the board (B) then
follow the same procedure as was done in
making to first dovetail cut.

@® MAKING ADJUSTMENTS
1.If the joint is too tight, raise the bit very
slightly to make the cut more shallow.

2.If the joint is too loose, lower the bit very
slightly, to make the cut deeper.

3. If the fit is too deep, bring the scale plate to-
wards the operator.

4. If the fit is too shallow, move the scale plate
away from the operator.

When all adjustments are properly made, they
should not be changed until all dovetails are cut.
Note : Ensure that the scale plate is moved level-
ly - use a rule to check before tighten-
ing wing bolts.

Ay
o T

In case ol models R-500 and R-150

L

Scue

.%

“'1 i \'n W
c

w1 0t 1 oute parphary o e
T ke e conan = Kwn W e
sca

EXPLODED VIEW OF MODEL DT-330 PARTS LIST
e Ref.No. | DESCRPTION |
@ _® 1l Tightening Knob
*q _—® 2 Washer M14
— @ i 3 Phil. Pan Screw Mbx12
g“ S 2 | 4 Name Plate
@1 5 Clamp Plate (A)
. 6 Bracket
e 7 Guide Bar
® 8 Retaining Ring (C) S-16
@ ] Scale
Y% 10 Scale Holder
11 Set Spring
12 Wing Bolt M6:<15
113 Hex. Head Bolt M10:x55
14 Spring Washer M10
e 15 Fixing Plate (A)
= 16 Phil. Flat Screw M5x10
0 17/ Dovetail Gauge Plate
s 18 Gauge Holder
g ; 19 Clamp Plate (B)
% Py 0] 20 Base Plate
[ g & @ 21 Fixing Plate (B)
@ 22 Phil: Pan Screw M5x12
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