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POSE ET DEPOSE DE LA LAME DE SCIE
AVERTISSEMENT!

S'ASSURER DE DEBRANCHER L'APPAREIL AVANT TOUTE DEPOSE
OU REPOSE DE LA LAME DE SCIE.

1. Tout en appuyant sur ie bouton de verrouillage (4}, tourner doucement
la lame de scie avec la main jusqu'a ce que l'arbre se verrouille (Fig. 4)

2. Desserrer la vis A téte a six pans creux (5) au moyen de la cié (6).{Fig. 5)

3. Enlever la vis & téte & six pans creux, la rondelle (7) et la flasque (8).
{Fig. 6}

4. Tirez la protection inférieure {9) vers le haut en poussant le levier de
protection inférieure (10) et enlevez la lame de scie (11}, (Fig. 7)

5. Afin de reposer ia lame de scie, inverser la procédure ci-dessus.

NOTA!

S'assurer que la rotation de la lame est correcte.

ATTENTION!

Ne pas toucher le bouton de verrouillage pendant la marche du
moteur.

REGLAGES

Cet appareil a été réglé en usine afin de permettre les coupes de précision.
Cependani, quelques-unes de ses piéces composantes risquent d'avoir été
désalignées durant leur transport. De plus, en raison de leur usure a long
terme, elles auront besoin d'étre réglees a nouveau. Aprés avoir déballe
appareil, contrélez les réglages suivants avant de lutiliser. Effectuez de
nouveau un réglage s besoin en est et contrélez périodiquement l'alignement
des pieces afin de vous assurer de la coupe correcte de I'appareil.
AVERTISSEMENT! :

Avant d'effectuer tout réglage, assurez-vous de mettre 'appareil hors
tension.

MISE EN PLACE DE LA LAME DE SCIE A ANGLE DROIT PAR RAP-

PORT A LA BARRIERE-GUIDE

1. Positionnez la table tournante (15) sur le repére 0° de la régle d'onglets
{16} et serrez termement le bouton de serrage d'onglets.(20)

2. Tirez la lame de scie vers le bas et engagez la goupille de butée afin de
maintenir te bras en position.

3. Posez une éqguerre en acier {17) sur la table et placez la langue contre
la barriere (28) (Fig.8).

4. Faites glisser équerre jusqu'a ce que la lame de I'équerre entre en con-
tact avec la lame de scie. Assurez-vous que l'équerre entre en contact
avec la partie plane de la lame plutdt qu'avec ses dents.

5. Bile bord avant ou arridre de la lame de scie est écarté de l'équerre, la
lame de scie doit étre réglée & nouveau. Pour ce faire, desserrez les
quatres vis & téte six pans creux (18) immobilisant Jes supports de fixa-
tion {18) sur ia table tournante (Fig.9}.

6. ournez le support de fixation dans le sens comme l'autre des aiguilles
d'une montre jusqu'a ce que la lame de scie soit paralléle a 'équerre.

_ Serrez 4 nouveau les vis et effectuez une coupe & l'essai afin de
contréler & nouveau l'alignement lame-barriére. Effectuez les autres
réglages s'il le faut.

MISE EN PLACE DE LA LAME DE SCIE A ANGLE DROIT PAR RAP-

PORT A LA TABLE TOURNANTE

1. Positionnez la table tournante (15) sur le repére 0° et serrez fermement
le bouton de serrage d'onglets (20).

2. Placez Une équerre contre la table tournante et la lame de scie comme
le montre la Fig. 10. Assurez-vous que l'équerre entre en contact avec
la partie plane de la lame plutdt qu'avec ses dents.

_ Tournez la lame & la main et contrélez l'alignement lame-table a
plusieurs points.

4. Silextrémité supérieure ou inférieure de la lame est écarté de l'équerre,
desserrez 'écrou de verrouillage sur la butée 0° (21 et réglez fa butée
(Fig. 8}.

. L«tsrgequé la lame est perpendiculaire & la table tournante, serrez a
nouveau I'écrou de verrouiliage sur la butée 0°. Effectuez une coupe &
l'essal afin de contrbler & nouveau {'alignement lame-table,

REGLAGE DE LA BUTEE 45° (Fig. 11)
1. Positionnez la table tournante (15) sur le repére 0° des onglets et
serrez fermement le bouton de serrage d'onglets (20).
2. Positionnez la scie sur linclinaison de 45° et serrez fermement le
levier de verrouiflage d'inclinaison (22},

3. Posez une équerre en acier sur la table et alignez-ia sur la lame.

4. Si Pangle souhaité de la lame de 45° n'est pas obtenu, desserrez
récrou de verrcuillage sur la butée 45° (23) et régiez la butée.
Serrez & nouveau l'écrou de verrouillage sur la butée 457 (23) et
effectuez une coupe a l'essai afin de contrbler & nouveau
ralignement de linclinaison de 45°.

SAC A POUSSIERE (Fig. 12)

1. Pour fixer e sac a poussiere(13), metiez l'ouverture du sac a
poussiére sur l'orifice d'échappement(14) de loutil
2. Pour enlever ie sac & poussiere, Stez-le simplement.
NOTA!
Malgré sa taille suffisamment importante, le sac & poussiere doit étre
souvent secoué ef vidé. L'ouveriure de 'éclair du sac a poussiére permet
un netiovage complet.
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L'orifice d'échappement est congu de maniére a recevoir un tuyau stan- -
dard de 38mm pouce de l'aspirateur destiné a la collection de
poussiéres.

PROTEGER LES YEUX ET LES OREILLES
(Fig.13)

Porter de ce fait les luneties de protection et les protéges-oreille afin
d'assurer la sécurité.

MISE EN SERVICE (Fig. 14)

Avant de commencer toute opération, assurez-vous du fonctionnement

correct de la protection inférieure et de I'étau.

Cetle scie a onglet polyvalente est capable de couper le bois, les tuyaux en

plastique et les extrusions en plastique.

. Fixez fermement une piéce sur I'appareil a Paide de 'étau (24).

2. Réglez la table tournante (15) et le bras de pivotement (27) & un angle
souhaité.

3. L'appuisurlinterrupteur {(25) a pour effet de mettre en marche l'appareil
et son relachement permet d'anéter ce dernier.

4, Appuyez sur l'interrupteur et laissez la lame atteindre a son plein
régime, puis appuyez sur le levier (10) afin de reculer la protection
inferieure, et enfin commencez la coupe.

ATTENTION! !
Prendre garde de ne pas laisser ia main pincée entre le levier et ia
poignée (1) lors de 'appui sur le levier.

5. Continuez a appuyer sur la poignée avec une force uniforme jusqu'a la
fin de la coupe. :

REGLAGE DE L'ANGLE DES ONGLETS (Fig. 15)

Avant de modifier angle des onglets, élevez compiétement la lame de scie. I}
est possible de régler langle réel de coupe & une valeur quelconque comprise
entre 0 et 45°.

Afin de mettre en ceuvre la table tournante (15) pour une coupe a un angle des
onglets, desserrez le bouton (20) et tournez la table jusqu'a un angle souhaité,
Puis, assurez-vous de serrer a nouveau le bouton fermement.

REGLAGE DE L'ANGLE D'INCLINAISON (Fig. 16)

Avant de modifier I'angle d'inclinaison, élevez complétement la lame de scie. Il
est possible de régler 'angle réel de coupe a une valeur quelconque comprise
entre 0 et 45°.

Afin de mettre en ceuvre le bras de pivotement (27) pour une coupe a
inclinaison, desserrez le levier (22) et tournez le bras de pivotement jusqu'a un
angle souhaité. Puis, assurez-vous de serrer & nouveau le levier fermement.

REGLAGE DE L'ANGLE DES ONGLETS POLYVALENTS (Fig. 17)
Avant de modifier l'angle des onglets polyvalents, élevez completement la
lame de scie.

Afin de metire en ceuvre la table tournante (15) pour une coupe a un angle
des onglets polyvalents, desserrez le bouton (20) et tournez la table
jusqu'a un angle souhaité. Puis, assurez-vous de serrer 4 nouveau le
bouton fermement.

Afin de mettre en ceuvre le bras de pivotement (27) pour une coupe a un
angle des onglets polyvalents, desserrez le levier (22) et tournaz le bras de
pivotement jusqu'a un angle souhaité. Puis, assurez-vous de serrer &
nouveau le levier fermement.

ENTRETIEN

Aprés Futilisation, contrélez Vappareil pour vérifier qu'il est dans les meilleures
conditions. .

it est recommandé de soumettre cet appareil au moins une fois par an a un
Centre de Service Aprés-Vente Agréé Ryobi pour le nettoyer et le lubrifier.
N'EFFECTUEZ AUCUN REGLAGE LORSQUE LE MOTEUR EST EN ROTA-
TION,

ASSUREZ-VOUS DE RETIRER LE CORDON D'ALIMENTATION DE LA PRISE
DE COURANT AVANT DE REMPLACER LES PIECES REMPLACABLES OU
D'USURE, OU D'EFFECTUER UNE LUBRIFICATION.

REMPLACEMENT DE LA PLAQUE-GUIDE (Fig. 18)
Remplacez la plaque-guide {29) si elle est usée.
AVERTISSEMENT!
ASSUREZ-VOUS DE METTRE L'APPAREIL HORS TENSION AVANT
DE DEPOSER ET REPOSER LA PLAQUE-GUIDE.
. Placez le bras de pivetement (27} & l'angle d'inclinaison de 45°.
. Desserrez les vis (30) avec un tournevis cruciforme (+).
. Retirez la plagque-guide (29).
. Intreduisez une plague-guide de rechange.
. Serrez les vis {30).

6. Placez le bras de pivotement a l'angle d'inclinaison de 0°.
AVERTISSEMENT!
Pour assurer la sécurité et la fiabilité, toutes les réparations doivent
étre effectudes par un CENTRE DE SERVICE APRES-VENTE AGREE .
W'utilisez que les pléces de rechange RYOBL

GARDER CE WMANUEL D'INSTRUCTIONS POUR REFERENCE
ULTERIEURE.
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