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ScieaOnglets Radiale Elu

PS274/274E

Manueld’Instruction

Régles de sécurité

Attention! Lorsquevous utilisez un outil & moteur glectrique, vous
devez suivre des régles de sécurité de base afin d'&viler tout risque
d'incendie, d’électrocution, deblessures,

Lisez ef suivez les recommandations suivantes avant de mettre en
route votre autil.

*  Leportd'uncasgue anti-bruit est recommanda sile niveau
sonore doit depasser 85 dB.

Tenir lazone de travail propre afind’éviter les accidents.

Ne pas exposer les machines & la pluie. Ne pas utiliser les
machines en aimosphére humide ou en présence daliquides ou
gazinflammables.

®  Penserauxrisques d'électrocution. Eviter de mettre une partie
ducorps en contact avec un élément en contact avec la terre
{radiateur, tuyauterie, etc...).

*®* Eloignerles enfants. Tout spectateur doit rester aune distance
respactable de la machine et ainsine pas la toucher de méme
que le cable d'alimentation.

¢ Rangement de la machine: En dehors de son Wilisatian, 1a
machine doit &tre rangée en lieu sec, sipossible en hauteur ou
dans un endroit fermeé inaccessible aux enfants.

® Nepas forcer lamachine: Elle doil étrs utilisée dans les
conditions pour lesquelles elle a é1é congue at fournira ainsiune
meilleure gualite de travail en toute sécurité.

® N'utiliserla machine que pourla coupe de matériaux pour
lesquets elle a été étudica.

® Porterdesvétements adaptés. Eviteries vétements amples
au les bijoux qui pourraient &tre happés par une partie mobile de
la machine.

®* Semunirde lunettes de protection. Porter des chaussures
artiderapantes sil'on travaille sur un sol glissant.

*  Unmasque de protection est vivernent conseillé lorsgue 'on
coupe des matériaux gengrant beaucoup de poussiére,

®  S’assurer dumaintien en bon état du cordon d’alimentation:
Ine doit jamais servir & porter Ja machine, doit &tre tenu gloigne
de toute source de chaleur, d'objets coupants, de carburant.

* Assurer son travail: !l est préférable o’ utitiser des dispositifs de
serrage pour matntenir les pigces a couper. Ces dispositifs sont
indispansables pour couperde {'aluminium.

® Ne pas étre en positioninstable pour utiliseria machine.

*  Maintenirla machine en bon état: S'assurer que la lame est
propre et correctement afflitée pour obtenir les meilleurs
résultats. 3'ilest endommage, faire rernplacer le cordon
d'alimentation par un service de réparation agreé. Vérifier quelos
poignees de la machine sont seches et exemptes de graissea.

* Déconnecter lamachine dusecteurlorsqu'elle ne sert pas,
ol avant d'effectuer une opération de maintenance ou de
changer un outil,

®* Enleverdelamachine toute clé de service avant ta remise
enroute.

* Evitertoute mise enrouteintempestive: S'assurer gue
I'interrupteur de mise en marche est sur la position arrét avant de
connecter la maching au sectaur,

®* Utiliserdesrallonges électriques adaptées: Pour unusage de
la rachine en extériaur, utiliser une rallonge électrique agréée
pour cet usage.
Rester constamment attertif lors de | utiisation de la machine.

® §’assurerdu bon état de la machine: Siun protecteur ou toute
autre partie estendommagée, vérifier gu’une utilisation en toute
sécurité est possible. Sl cen’est pasie cas, faire réparerla
machine parun service agréé.

*  Attention: L'usage d' accessoires ou o'adaptations autres que
CeLx preconisds peut présentar un danger.

*  Maintenance: Cette machine répond aux normes de securité en

vigueur. Les réparations ne doivent &tre offectuges que par des
personnes qualifiges utilisant des pieces détachées d'ornigine.

Recommandations spécifiques aux scies
aonglets
& Verifior que la lame est cormectement montée et tourne dans o

bon sens (voir indication par fléche du sens derotation sur le
carter et surlalame).

®  S'assurerque tousles boutons de verrouillage aingi gue e
presseur sont bien serrés avant de cornmencer a travailler,

®  Contrdler la propreté et le bon contact des flasques et de la lame
et utiliser les clés appropriées pour serrerlalamea.

*  Uiliser deslarmes en bon état et bien affdtéos,

Verifiar réquligrement gue les ouies de ventilation dumoteur sont
propres ctnon obiurées par des copeaux.

Veritier gue latension du secleur est appropriee ala machine.
Ne pas bloguer le protecteur de lame.

Ne pas effectuer de coupes avant d’avoirblogué lels) presseur(s)
Nc monter que des lames du diamétre indicué dans lanotice,

Ne comncer aucung pigce dans le ventilateur pour bloguer

I'arbre moteur,

®  Nepasbrusguer la coupe; il peut enrésulter une detéricration
dumoteur.

* Napas approcher une main de la lame lorsque la scie est

raceordée au secteur.

Ne pas essayer de couper des pieces de trop petite dimension.

Ne jamais essayer de stopper la machine en appiiguant un outil
ou tout autre ohjet contrelalame, cela peut causer de trés
graves accidents.

®  Debrancher lamachine du secteur avant d’effectusr une
quelcongue intervention surcelle-ci(changement deiame,
réparation, etc..).

* Vérilierquet'interrupteur est surla position "arrét” avant de
connecter lamachine au secteur.

®  Avant d’utiliser unaccessoire, consulter le manuel d'instruction,
Unmauvais usage peut s"avérer dangeraux.

*  Aftendre que le moteur ait atteint sa vitesse maximum avant
d'effectuer une coupe.
Dagager la lame de la coupe avant d'arréter le moteur,
Ne pas utiliser detarmes dont 'indication de vitesse maximale
d'utilisation est inférieure a 7000tr/mn.
Ne pas mettre une main sur le trajet de lalame.

®* Nepasutiliserla machine siles protecteurs ne fonctionnent pas
correctement,

®*  Uncabte deraccardement abimeé ou un interrupteur dafectueux
dott étre immédiatement réparé ou remplace par un service ce
reparation agréa.

Nota: La machine cst &quipée o un dispositif d'antiparasitage radio

el TV conflormeament 4 laDireclive Européenns 76/889 - B2/499,



Caractéristiques et équipement standard

Caractoristiques | PS2T4
Puissance absorbée PS274; 1200W

P8274 élecironigque: 1800W
Puissance effective PS274: 800W

PS274 dlectronique: 1100W
Voltage 220 Volts
Diarnétre de la lame 216mm
Diamétre alésage de la lame 30mm

PS174: 8700w/mn

PS274 électronicue:

2500 4 5000tr/mn réglable
en continu

Vitesse 4 vide

Pivetsment de la téte de scie jusqu'a 48, & gauche et
a droite

inclinaison de 'a téte de scie jusqu'a 48 a gauche

Inclinaison combinée jusqu’a 45 a gauche

avec rotation en inclinaison
45" & gauche ou & droite
en rotation
gq?aeihégcje;cyup,“ @, F « NN R
Téte de scie 4 90° 60 x 270mm
Téte de scie pivotée & 45° 80 x 180mm
Téte de scie pivotée a 48 60 x 180mm
Téte de scie inclinée 4 45 48 x 270mm
Téte de scie inclinée 4 48 44 % 270mm

Rermargus: Pour augmenter 1a largeur de coups, il est possibla
de placer sur la table de la scie une plague de bois d'epaisseur
25mm, puis sur cette plaque la pigce A couper. On obtient dans
Ge cas les capacités sulvantes:

Téte de scie & 30° 35 x 200mm
Téte de scie pivoltée 4 457 35 x 210mm
Tate de scie pivotée 4 48 35 x 200mm
Téte de scie inclinée & 45° 23 x 300mm
Téte de scie inclinée & 48" 19 x 300mm
Poids 15,5kg

Equipement standard Lame carbure, Clés

de service

Attention! Utiliseruniquement des lames a denture négative de
diamétre 216mm, afin d’éviter les accidents corporels ou une
détérioration de la machine, et s’assurer avant toute utilisation
que le protecteur de lame s’ouvre et se ferme bien.

Raccordement électrique

S'assurer que la tension du secteur est au maximum de + ou - 10%
du voltage indigué sur la plague moteur. La machine ne doit étre
raccordée qua du courant alternatif, Toute baisse de tension de 10%
et au dela entraine une baisse de puissance et une surchauffe du
moteur. Toutes les machines sont contrdiées enusine. Silamachine
ne fonctionne pas, vérifieria prise d'alimentation du secteur.

Ne pas raccorder ia machine au secteur avant d’avoir lu
attentivement ces instructions, ou:

® | orsquelamachine n'est pas utiisee.

*  Pandantune réparation.

# Pendantun changasment delame.

»

Pendant des reglages.

1

Raccordement au secteur

Une prise moulée est installée & I'exirémité du cable électrique de
lamachine.

Siun prolongateur de cabie est nécessaire, les fils conducteurs

doivent &tre d’un diamatre suffisant par rapport &la puissance dela

machine et pour absorber les écarts de tension du secteur. Le

tableau ci-dessousindique les sections de conducteurs nacessaires.

Important!

* Ne pas utiliser de cAble de section inférieurs & celle
recommandée.

® Utiliser un cable & deux conducteurs avec une prise a
deuxbroches.

* | tiliser un prolongateur étanche agréé pourunusage
alextérieur.

® Raccorder la prise male da 'outil & ka prise femelle du
prolongateur, raccorder ensuite la prise méle du prolongateur
ausecteur.

Sectionconducteur  Ampérage cable

0,75mm? BA

1,00mm? 10A

1,50mrm? 15A

2,50mm? 20A

4,00mm? 25A
Prolongateur

Loagheur deld gallonge ) "/ - = .
7.5 15 25 30 45 60

Voltage Amperage
{sur la plaque du

constructeur) ntengite By cable {aj s B

116 0-2.0 &) 6 3] 5] 5 iC
2.1-3.4 5} 6 & 5} 15 15
3550 8 6 0 15 20 20
51-7.0 10 10 15 20 20 25
7.1-12.0 15 18 20 25 25
12.1-20.0 20 20 25

240 0-2.0 6 5] 6 B 5} B8
2.1-34 8 6 5} 6 3] 8
3.5-50 B 5] 3] 6 10 15
5.1-7.0 10 10 10 10 15 15
71120 15 15 15 15 20 20

12.1-20.0 20 20 20 20 25

Déballage de la scie

Enleverla scie de son emballage carton et vérifier ie contenu des cet
emballage. En plus de ce manue! d'instruction et dela carte de
garantie, vous devez trouver:

1 Machineassemblés

1 CleAllen de 4mm située alarrigre delamachine
1 CléAllen de 6mm sur un plot aimante
2

Boulons defixation {pour fixer la machine sur un établi
par exemple)

3 Busesd'extraction depoussiére qu'll est nécessaire de fixer
surla machine, méme sil'on n'utilise pas d'aspirateur pour
collecter les poussiéres.

1 Insert pare-éclats avec deux vis, destiné & &tre monté dans la
lumigre du guide arrigre

2 Vis pourfixer la buse inférieure d'extraction de poussiore

Familiarisation
Etudiez la Fig. A et familiarisez-vous avec la dénomination des
différentes parties dela machine.



FRANCAIS

Description {Fig. A1 - 5)

A1 1. Levier de déverrcuillage de la téte de scie et de relevage
du carier de lame

Interrupteur marche/arrét

Regle graduée de ratation de la téte de scie

Bouton de verrouillage de rotation de la téte de scie

Doigt de blocage de rotation de la téte de scig

6. Brasdelatable pivotante

12. Sccie

13. Flasque extérieur de lame

14. Boulonde blocage de lame

15. Carter mobile delame

16. Guide amiére

18. Gouttiére pour passage delalame

18. Carter supérieur de la lame

20. Poignée de la téte de scie

21. Insert pare-éclats en plastique

24. Buse médiane d'extraction de poussiére

;oW

A2 5. Doigt de blocage de rotation de la téte de scie
7. Levigr de blocage d'inclinaison de fa téte de scie

8. Bouton de blocage dela téte de scie en position basse
9. Echelle graduée d’inclinaison de ka téte de scie
10. Levier de blocage du coulissement delia téte de scie
11. Téte de scie
17. Barres pour le coulissement de (2 téte de scie
22. Trous pour fixer la machine sur un support
23. Buse supérieure d'extraction de poussiére
25. Crochet de biocage de ia téte de scie en pasition haute
26. Buse inférieure d'extraction de poussiére

Accessoires optionnels
AS 27. Buse de raccordement &8 3voies, sortie diam. 100mm,
avedc tuyaux flexibles

28. Barres de guidage

29. Plaque d’extremite

30. Support rmobile

31. Butée escamaotable

32. Piedréglable {haut maxi 760mm})
33. Presseur

35, Pigtement

A 4 34. Butée escamotable pour pigces counes
A5 35. Pisternant
36. Table & rouleaux
Assemblage etinstruction pourlesréglages

Lamachine est livrée totalement assembilée, &'excaption du
pare-éclats et des buses d'extraction de poussidre.

Montage des buses d’extraction de poussiére
{Fig. B1-3)
B ® |_abusesupérieure{23) est mantée enusine.
®  Emboiterla buse mediane (24) dans | ouverture carres
située af arrigre de fa téte de scie et lafixer & 'aide de la
vis {37} {Fig. B1).
®  Emboiter la buse inférisure (26) 4 la base de 'arriére de
la téte de scie et la fixer & 'aide des 2 vis [39) (Fig. B1).

Montage de I'insert pare-éclats (Fig. C1 - 2)

C

Attention! Pour effectuer des coupes avec latéte de
scie pivotée, utilisezun premierinsert pare-éclats;
utilisez un deuxiéme insert pour des coupes avecla
téte de scieinclinée. N'utilisez pas le méme insert pour
réaliser ces opérations I'une aprés|'autre.

®  Tirer e levier de verrouillage (8) do la téte de scic afin
qu'elieremonte {Fig. C1}.

®  Dechaquecdtédel ouveriure Située au centre du
guide arriére, se trouve untrou tileté (44) sur la partie
supérieurs duguide.

®  Placerlinsert pare-eclats dans|'ouverture au centre du
quide; placer les visfournies avec l'insart dans les lrous
de 'insert ef les visser dans les trous filetes (44) du
guide {Fig. C2).

Le dispositif de serrage du cible d’alimentation
{Fig. D)

D

®  Emboiteric cable d'alimentation {45) dans le dispositit
de serrage (46} situé en haut, al'arriere de |a téte
descie,

®  S'assurerquilresteuns quantite suffisante defilentrale
dispositif de serrage et la téte de scie afin da pemmetlre
le coulissernent de cette derniére surtoute la longueur
desbarres(17).

Fixation de la machine sur un support (Fig. E)

E

®*  Lamachine peut étre posée A méme le scl ou sur tolte
surface plane et stable. Cependant, pour ung utilisation
aisée, il est prétérable de la monter surun support ayant
ung hauteur de 700 a 750mm.

® Deuxtrous carrés {(22) sont prévus a l'arriéra du socle
cle la maching pour la fixer sur un support (deux boulons
sont fournis & cet effet dans | eguipement standard).

- MNara ity e lae caa 1o macshine dait Atre fermarmant tar 2
LAANS OUS 00 Cag, id Maliing GON CIrS Tehmcimen i ichuc

pour prévenir tout mouvement lors de son utilisation.

® |l est egalement possible de fixer la scie surune plaque
de multiplis ou delatte, cette plague powvant étre sarrée
surun support & 'aide de serre-joints. Les boulons qui
maintisnnent la scie sur la plague ne doivent pas
désafflaurer du dessous dela plague.

" Attention: Afindetravailler dansies meilleures
conditicns de sécurité et pour obtenir le maximum de
préecision, placer la scie sur une surface parfaiternent
plane. Sila machine n'est pas stable, placar une cale
sous 'un des pieds pour corriger ce problame.

*  Nota: Touteinstallation el réglages de lamachine
doivent s'effectuarlorsou’elle est deconnectas
du secteur.

¢ ‘otre scie a éte réglée enusine. Siun réglage
suppiérnentaire s’ avere necessaire, suivez
serupleusement les etapes decrites dansles
chapitre subrants.

Réglage des barres de coulissement de la téte
de scie pour obtenir une profondeur de coupe
constante (Fig. F1 - 6)

I:

® | 5lame doit travailler & une profondeur de coupe
constante surtoute lalongueur de son déplacement.
Elle ne doit pas venir en contact avec la table rotative),
rial'avant, ni&l'arrigre,

®  Afind’avalr une bonne pracision gquetle qus sail 1
position de la téte de scie, Il st néeessalre guc los
barres de coulissement soient parfaiterment paralléles
avec latable dela scie lorsgue la téte de scie
est abaissee

*  Prendre enmain la poignée (20) de la scie el appuyer
arn mama lemps surle levier {11 qui commanrdc 1o
déverrouilage de latdte de scic ot e relovage du carter



mobile de lamea. Abaisscr alors la téte de scie, le carter
mohile partielement relevé, finira de remonter lorsgu'il
viendra en cantact avec la table {ou le materiau &
couper) (Fig. F1-2).

Latéte de scie lotalement abaissée, au niveau duguide
arriere, mesurer ladistance entre la partie inferieures du
flasque (13) et la partie rotative de latable (8) (Fig. 3).
Appuyer sur la partie arrére du bouton (10) gui
verrouille/dévarrouille le coulissernent de latéte da scie
afin gue cefte dernigrs coulisse libremeant, puislatirer
VErs S0 AU Maximumenla maintenant en position
basselFig. F4).

Mesurer de nguveau ladistance entre la parlie inférieure
duflasque (13) et le dessus du bras de la table rotative
() (Fig. F5}.

Los deux mesures dolvent &tre identigues.

Débloquer lavis (17a) de la pigce de jonction des
Larres, située al'arrigre surle cote gauche du caner
alurminium, at visser (4 1'aide de la clel Allen da Bmm)
cette vis deréglage (47) ou la devisser sinécessaire,
jusquace gue les deux dimensions solent identiques
(Fig. F&).

Hesserrer'écrou{47a).

Attention! ll estimportant de procéder
consciencieusement aces réglages (sinécessairesjen
vissant ou dévissant faiblement la vis de réglage et en
contrdlant le parallélisme des barres parrapportala
table. Le réglage étant correctement effectué, lalame,
490’ ouinclinée 4 45°, ne doit pas venir en contact avec
la table, ni a Pavant, ni & 'arriére de celle-ci. Ne pas
connecterlamachine au secteur avant I'obtention d’un
réglage satisfaisant.

Conirdle et réglage de la table parrapport au
guide arriére (Fig. G1 - 6)

G -

Desserrerle bouton de verrauillage (4} de rotation de la
tanle, an le tournant dans le sens contraire des aiguilles
d'unamoentra (Fig. G1).

Tirer vers le haut le levier (48) commandant le deigt de
blocage de rotation (51 (Fig. G2}, faire tourner la table
rotative pour enclencher le doigt dans|’encoche de
I'échelle graduge correspondanta o,

Abaisser la téte de scie en pressant le levier 1, puis
pausser le bouton (8} pour verrouiller la 1éte an
position basse.

Dans cette position, les deux graduations 0" sont
visibles 'une & gauche, I'autre adroltedu bras dela
table pivotants (Fig. G3).

Flacer & plat une equerre (49) contre la partie gauche
du guide arriére (18} et contre la lame (50} Pour
effectuer un contrdle correct, I'équerre ne doit pas étre
en contact avec les dents de lalame, mais avec le corps
de la lame (Fig. G43,

Sile plan delalame de scien'est pas pardaitement & 80°
parrapport auguide arriére, desserreries deux vis (51}
guimaintiennent de chaque coté ' échelle graduee (3)
surle socle (62) (Fig. Ga).

Remettra en place'équerre comme précédemment et
faire pivoter'ensemble téte de scie + echelle graduee
juscu'a ce gue lalame soit parfaitement d' &querre par
rapport au guide arrigre. Serrer alors le bouton (4 qui
varrouille la ratation dea la téte de scie (Fig. GE6).

Remarque: Afind'étre s0r d'obtenir enauite des
coupes 4 45 Achagque extrémité de'échelle graduge,

il estindispensable que celle-ci soit en butée contre les
deux plots (53) situgs en arrigre au niveau des vis
gauche st droite.

Ressarrer ensuite les deux vis (51 en maintenant
I'dchelle graduée en contact avec les piots {533,

~ FRANCAIS

Contréle et régiage de la lame parrapportala
table de la scie (Fig H1 - 4)

H ® Positionner latable pivotante 4 07 (larme perpendiculair
parrappoert au guide arriere}.

*  Desserrerlelevier{7) enle poussant vers 'arrigre &
I'horizontale, afinde libérer I'inclinaison de latéte de
scie(Fig. H1).

® Ppousseraiors latéte de scie versla droite pour $'assurer
qu’'elie est au maximum de sa course a la verticale, et
hasculer le levier (7) afin de verrouiller latéte de scie
dans cette position.

*  Appliguer une equearre (42) contre la table de la scie
d’une part, et contre la lame (50} d’autre pait, entre
deux dents (Fig. HZ2).

¢ | alame doit &tre 2 90 par rapport alatable de la scie.
Sicen’est pas le cas, il est nécessaire de régler la vis
de butée (54) situde al'arriére de 'arliculation dela
machine (H3).

Basculer e levier (7 en position horizontale.

Al'aide d'une ¢lé 6 pans, visser ou dévisser suivant le
besoin de réglage lavis de butée (54) (Fig. H3) jusqu'a
ce gue lalame soit parfaiterment & 80 par rapport ala
table, 1a t&te de scie tant repoussée au maximum &
droite, Verroulller la téte de scie en basculant le levier (7).

® | eréglagaeffectud, larepare (55) doit &treen faca du 0’
de'échelle graduee (9) (Fig. H4)}.

®  Silerepére (55 n'est pasenface du 0, desser rer les
2vis (58) gui bloguent I'échelle graduée (S), puis
déplacer cette derniére jusqu's ce gue le point 0" soiten
face durepére(55).

®  Resserrerles 2 vis {b6).

Contréle et ajustage de Pinclinaisonde latéte
de scie (Fig. J1 - 4)
Remarque: Sur catte scie, 'inclinaiscn de la téte de scie se
\J fait 2 gauche en butée, soitjusgu’'ads’, soit jusgu'a 48"
®* Alarrigre del'articutation permettant d'incliner latéte de
scie se trouve un bouton (57) (Fig. J1}.

® | orsguel'ontire ce boutonvers 'extérieur, on peut alors
pousser 'inclinaison & gauche jusqu'a4g’,

®*  |orsquel'cnrepousse ce boutonversl'intérieur dela
machine, I'inclinaison ds la téte de scie ne peut se faire
guejusgu'ads’.

®  Basculerle levier (7)al'horizontale (it est alors possible
deletournerdans nimporte guelle position).

¢ Inclineriatéte descie a gauche jusqu'a ce qu'elle soit
enbutée.

® erifier avec un rapporteur que I'angle fait par le corps
delalame et la table de la machine est bien égal & 45
{Fig.J2).

® Verifier également que lerepére (55) est alors bienen
face du 45’ indiqué surl'échells gradués {Fig. J3).

*  siunréglage s'avére nécessaire, visser ou dévisser
l&gérerment avec une clé 5 pans [a vis de buiée (58)
jusgu'a robtention d'unangle de 45° (Fig. J4).

Remargue: Pour faciliter ce réglage, il faut remonter

legerement la téte de scie vers la droite pour visser ou

dévisser plus aisement la vis {58).
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Changement de lame {Fig. K1 - 5)

K

Debrancher la machine du secteur.

Appuyer surle bouton de blocage d'arbre (80), faire
tourner lalame enmémetamps, jusau’al'enfoncement
du bouton (60). L'axe de blocage est alors engagédans
I'arbra de lame, lalame ne peut plus tourner.

Tout en maintenant la pression sur le bouton, desserrer

le boulon {14} de serrage de lame avec la clé 6 pans de

Emm, en tournant la clé dans le sens des aiguilles d'unc
montre (Fig. K2).

Entever le boulon {14} ainsi que le flasque extérieur (13)
de lamea {Fig. K2}

Presserle levier (1) quicormmande ke relevage de carter
de lame.

Remonter complaternent le carter de lame (15 et
enlaver lalame. Elle est emboitée sur un épaulement de
@ 30mm (61} situd sur le flasque intérieur de la lame (62)
{Fig. K3).

S*assurer guelanouvelle lame est propre, et exempte
degraisse oud'huile.

Monter lanouvelle lame en I'emboitant corractament
sur le flasque intérisur, en respectant le sens de rotation
{la dent située au plus bas de la lame devant pointer en
arriere en direction duguide}.

Replacer ensuitale flasgue extérieur (13) en s'assurant
quéles deux ergots (63) soient emboftes correcterment,
un de chague cité de ! arbra moteur (64) (Fig. K4 & 5).

Placer et revisser le boulon {14} serrant la lame, d'une
part en pressant le bouton de blocage d’arbre, et

o’ autre part en vissant dans le sens contraire des
aiguilles d'une montre,

Remarque: Pour des raisons de sécurité, n'utiliser gue des
lames a denture négative en parfait état. Ne jarmais utiiser
e lame en acier rapide gui pourrait s'averer rés
dangereuse sur ce typea de scie.

Nota: Lorsque faleme tourne, ne jamnais appuyer sur e
bouton de blocage de l'arbre. De plus, ne jamais couper de
métaux ferraux ou de culvre avec cette scie, niutiliser de
disgues abrasifs ou de coupe.

* | ssvitesses correspondant aux repéres du bouton sont
approximativernant les suivantes:

Repére Vitesse entr/mn
1 2500
2 3100
& 3800
4 4400
(5] 5000

Scier

Attention! |l est dangeraeux d’ utitiser la machine sans carters de
securite. Ceux-cldovent toujours étre en place pour toute operation
decoupe.

Remarques générales avant d'utiliser la scie
Sécurité
Pour votre propre Securité, il est nécessaire d'avolr pris connaissance

des régles de séourité indiguées en débul de ce manusi et de s’y
conformer scrupuleusement.

Utilisation

Linterrupteur (Fig. M)
M * Raccorder la prise de la scie au secteur. Etre sir que e

cable d'alimentation ne puisge enaucun cas éresurle
trajet de lalame.

® |interrupteur est dutype apressicn. Dés guel'on
relache [a pression surcelui-ci, ls moteur s'arréte.

® Pourmettrela scie en route, presser ie boutan de
linterrupteur (2} (Fig. M. lin'est pas possible de
varrouiller cet intarrupteur en position “marche™.

®  PoUrarréteriascie, relacher linterrupteur.

Couperaveclascie

Bien gue cette scie puisse couper du bois, cortaing
aluminiums et certaing plastigues, ce manuel d'instruction
fait référence uniguement a la coupe de bois. Les
informations d'utilisation, de réglages et de sécurite
&’appliquent égalerment aux autres matériaux gue peut
couper cette scia.

Transport

*  Arréter et débrancher la scie avant de vouloir la transporter ou
avant d'effectuertout reglage.

* Replacer|a téte de scie 4 30" par rapport a la table et par rapport
auguide arriére (pivotement etinclinaison 0.

® Drocser le levier (1) et abaisser la téle de scie, puis pousser e
bouton {8) de verrouillage en position basse jusgu'ace gu'il soit
parfaitement engagé dans la petite patte quilui estopposée.

®  Appuyer surle bouton (10} bloquant le coulissement de la 1éte de
scie surles barres.

® | 5 scie peut maintenant &tre transportée par la poignea (20).

Contréle de la vitesse variable (uniquement sur
version électronique) {Fig. L)

L

Cetternachine est éguipée d'un dispaositif électronique
quilui confére plus de puissance utile, unfrein
automatique (lorsquel'onreliche I'interrupteur) et une
vitesse variable.

Le boutondereglage de la vitesse {B5) est situé en
haut, 4 'extrémité droite du carter de moteur, face a
I'utilisateur.

Cebouton quel'on peut tourner pour régler la vitasse,
comporte une graduation allant de 145,

Lagradualion 1 correspond ala vitesse la plus basse
(2500tr/mn}, la graduation b correspondant 4 lavitesse
la plus élevée (5000t /mn).

Réglage de la rotation de la téte de scie

® | cbrasdeslatable pivotants (6) pointe en direction de |'operataur
eldépasse 'encornbrament général de la scie.

*  Pourgjuster 'angle de rotation delatéte de scie, desserrar e
houton (4) et relever le lavier qui commande le doigt de blocage
e \a rotation (5). it est alors possible d'crienter la table protante.

*  Deplacer e bras delatable pivotante a gauche ou & droite
suivant le besoin et bloguer le bras en serrant ls bouton (4}

® Nota:Ledoigt de blocage (5] §'enclenche awtomatiquement
dans les encoches del'échelle graduge, encoches
correspondanta (), 157, 22,5°, 307, 31, 6'et 45', sait gauche,
soit & droite. Pour atteindre les 4857, pousserle bras au-delade
I'encoche 45

* Queledoigt de blocage s'enclenche cu pas dans une encoche,
il est toujours nécessaire de serrerle boutan (4] pour bloguar
correctemert lo pivotemeant de latable.

®  Suivre les dessins G1.G2 et G3 pour manocuyrer corractement
lz bras dela table pivotants.

*  Quand on déplacele bras de |z table pvotante du 0" versla
droite, il faul aligner la bordure gauche du bras avec I'angle
souhaite on suivant la graduation marguée enrouge. Sil'on
déplace e bras de 0"vers la gauche, il faut aligner la bor dure
drote du bras avec I'angle choisi en suivant la graduation
marques en noir



Attention: |.ors d’une coupe, s assurer que lachuts n'est pas
coincee entra la lame et le quide. De plus, une chute peut &tra
antrainge vors le haut dans te carter, parla ratation de la lame. Pour
aviter 'entrainement des chutes dans le carter, et pourameétiorer la
qualité de la coupe, il faut utiliser un pare-eclats.

Réglage de l'inclinaison de la téte de scie

*  Positionner e bouton (57) pour obtenir soit une inclinaison
maximale de 45, soit de 4&°(Fig. J1).

®  Amenerlelevier (7)al'horizontale (Fig. H1) pour le desserrar &t
ncliner latéle de scic jusgu’a 'angle desire, en suivant [a
graduation (9} (Fig. HA).

® |aintenirlatéte de scie, et basculer e levier (7} pour verroLiller
l'inclinaisan.

Informations générales

® | afinesse d'unc coupe depend de plusieurs facteurs variables:
la nature du matenau & couper, l& type delame ainsi que son
affitage, la vitesse de coupe,

®  Pourréaliser de simples coupes a longueur ou pour couper des
pigces grossiérement calibrees, une larme carburenagalive
24 dents est suffisante.

®  Pourtoute opération necessitant unafinesse de coupe
importante{coupses d'onglets de moulures par ex.), test
recommands o' employer une larme carbure négative 48 dents,
avac une vitesse do coupe réduite.

®*  [Pour des utilisations variées de cette scie, se référeralafiche
technigue du produit qui indique les différents accessoires et
lames disponibles.

® | eguide (18} (Fig. A1} est congl pour fournir un appui optimum
alapigce quidoit étre coupée, et il peut recevoir uninsert
pare-aclats remplagable (21 (Fig. A1}

Coupes droites verticales avec mouvement
radial {Fig. N1 & 2)

N ® Remarque: Lors de coupes de pigces de section
atratte, verrodifler le coulissement de latéte de sciea
I'aide du bouton (10) {Fig. A2).

® Desserrerle bouton (3} bloguant la ratation de la table
oivotarite, enclencher le doigt de blocage sur laposition
7, et resserrer lo bhouton {5).

® Placerlapigce de hois & couper cantre le guide arriére.
Prendre la poignée de la scie (20) et appuyer surle
levier (1) pour faire remonter le carter mohile de lame et
liberer I'abaissement de latéte de scie. Appuyer ensuite
surla gachette de 'interrupteur pour mettre enroute
l& moteur.

* || estrecommandé de commencer la coupe avec la téte
de scie au plus pres du guide arriere (16} {(Fig. N1j.

& Silalargeurdelapiéce acauper le nécessite, s'assurer
avant la mise en route quete bouton (10} est bien dans
la position qui permet le coulissement dela téte de scie,
Il sera alors possible de faire plonger la lame dansla
piéce & couper et de tirer doucement vers soi la téte de

scie afin de couperla pléce sur toute sa largeur (Fig. N2).

® || estnecessaire de laisser lalame travailler et de ne pas
farcer lamachine.

* | orsquelacoupe est terminée. faire remonter latéte
de scig et dégager lalame de la piece a couper.
Relacher la pression exercée sur le levier (1yafin quele
carter mobile recouvre 1a lame et refdchertinterruptaur
pour arréter le moteur. Repousser [atéte de scieen
arrigre vers le guide. Enlever les deux parties de la piéce
qui gtait & coupér. .

* Danslecas decoupos de profilés en plastique, il est
préférable d'effectuer les coupes de fagon différente
aprés avoir fixé le profilé sur la scie, contre e guide, &

I'aide d’un presseur. Proceder alors de la fagon suivante:

FRANCAIS

*  Tirerlatéte de scie vers soi, jusgu'al'extrémité des
barres de guidage;

Appuyer sur le lavier (1) et mettre enroute le moteur;

Abaisser la téle de scig et faire plonger completament 1a
lame vers la face avant du matériau & couper;

®*  Puis pousser lentement la téte de scie st couper le
matériau sur toute sa largeur;

® | acoupe effectuée, relever latéte de scie et relacher la
pression sur le levier {1) ainsi que sur l'interrupteur (2)
pour arréter le moteur.

Remarque: t alame étant degagée de la pibce & couper, le
carler mobile de lame daitimmediatement recouwvrir 12
totalité de lalame (en 1 seconde maximum) lorsguel'an
relache le levier {1). Sitel n‘est pasle cas, faire contraler ia
scie auprés d'un service deréparation agres.

Coupes verticales avec mouvement radial et
avec pivotement de la table (Fig. Q)

O ® Dasserrer le boulon de verrcullage (4) de la téle de scie
et dégager le doigt de blocage (5} en tirant la géchette
situge sous e bras de latable pivetante.
® Faire pivoter la téte de scie & gauche ou & droite suivant
lebasoin.

® Enrelachant lagéchstis, le deoigt de blocage
s'enclenche autormatiquemesnt dans lesencochas dela
réole graduée (3} correspondant auxangles 157, 22,57,
307,.31.6'et45

*  Pourtous les anglesintermédiaires ainsi que pour 487,
verrouiller larotation al'aide du bouton (4} avant
o’effectuertoute coupe,

*®  [Cffactusrla coupe comme s'il 5’agissail d'une coupe
droite {decrite auchapitre N).

Remarque: Lors de coupes avec angles, positionner de
préférence la piece a couper de telle sorte que lachute
soit du cdte de la lame qui fait 'angla & plus grand avec le
guide arriere.

Coupes avec mouvement radiai et avec

inclinaison de ta téte de scie (Fig. P)

P *  Pourincliner latéte de scie, amener g lavier de blocage

{7)al'horizontale, afin de déverrcuiller la positicn,

*  Sil'angle désiréest 45, pousser afond le bouton (57)
(Fig. P1). Sil'onveutincliner latéte jJusqu'a 48° tirer vers
I"extérizur ke bouton (57).

& Amener latéle de scigjusqu’al’angle désiré, puis
verrouilier la position en bagscutant lg levier (7).

* |'inclinaisonde \a:féte de scle ne peut s’effectuer qu'a
gauche, de "2 48"

* |lest possible de réaliser des coupes combinées avec
rotation de latable & 45° & gauche cuadr oite, ot avec
inclinaiscn delatéte de scie &8 457

®  Raaliser lacoupe commes'il s'agissait d'une coupe
droite (décrite au chapitre N).

Remarque: |l ne faut pas réaliser des coupes combinges

avec des angles supéricurs 457, sous paine

d'endommager la machine.

Coupes de plinthes, de corniches, de moulures

d’encadrement, coupes en vue deréaliser des

coffrets, etc. (Fig. @1 & 2)

Q #  |lestutile de réaliser un travail simple & partird'un
matériau peu colteux afin de comprendre et de bien

“sentir" ies possibilités qu'offre la scie.
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Cette scieest 'outil idéal pour effectuer des coupes
droites oud'onglets envue de réaliser des assemblages
(Fig. Q1).

Lafigure (1 montre un assemblage a 90" aprés avoir
coupé les deux éléments a plat surlatable de scie
orientéa d 0" avec latdte de scieinclings 457,
Lafigure Q2 montre un assemblage des pisces a

plat, les coupes avant &té réaliséas avec la téte de scie
2'a verticale et avec un pivotement 4 45 4 gauche et
adroite.

Les croguis 31 & 2 présentent des coupes permettant
de réaliser unglément compose de 4 faces.

Letableau ci-dessous indiquela correspondance entre
le mombre de cotés de I'ouvrage ett'angle de coupe do
chague élément de 'ouvrage (ce tableau ne prend en
compte que le cas ol tous les cotés sont égaux. Pour
calouler 'angle de coupe, diviser 1807 par le nombr e
dechtas),

Nombredecotés  Angled’inclinaisonou de
del'ouvrage rotation de la téte de scie
4 45

b 51

6 3F

7 25,7

8 225

9 x

10 e

Coupes avec des angles composés (Fig. R1 & 2)

R

Unesoupe avec angles composés est réaliste en ayant
incling et en ayant fait pivoter la téte de scie (Fig. B1).
Remarque: 8'il faut changer les angles d’une coupe a
I'autre, bien vérifier gue ke boulon (4) et le levier {7) soient
bien serrés avant d effectuer chague nouvallg coupe.

Le graphique en fin de ce paragraphe indique le rapport
existant entra "angle compose A (Fig. R2) et les angles
d’inclinaison et de rotation de la téte de scie.

Pour utiliser ce graphigue, definir'angle AfFig. B2} que
I'on souhaite et le reporter surl'arc de cercle appropné.

A partir de ce point, descendra & la verticale pour
avair la lecture de 'angle d'inclinaison de la téte de
sciengcessaire.

Toujours & partir du point situg surl'arc de cercle, se
déplacer &1'horizontale vers la gauche pour obtenir
{'angle de rotation de la téte de scienécessaire

Effectuer les réglages de la téte de scie suivart las
angles définis ci-dessus, puts effectuer des coupes
d’egsais.

Exemple: Pour réaliser une baoite 4 4 cilés avec des
anglas extérieurs & 30" (Angle A, Fig. R2), utiliser surle
graphigue'arc ¢ls cercle supsrieur et pointer 30" sur
cetarc.

Tracer 'horizontale & partir de ce point pour obtenir sur
I'échelle de gauche I'angle de rotation de latéte de scis.
De la méme fagon, tracer la verticale a partir de ce point
pour cbtenir surI'échelle du bas 'angle d'inclinaison de
latéte de scie.

Faire des essais de coupes sur des petites pigces pour
vérifier laqualité desréglages.

f|
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Entretiende lamachine

Les roulements de |3 machine sont des roulements a biles
lubrifigs & vie, quine nécessitent aucun entrelien.

Nettoyer réguligrernent iamachine en enlevantia sciure et les
petits débris gui peuvent rester notamment dans le carler de
larme et au niveau de la table pivatante,

Las barres (17 de coulissement de latéte descie sont en
acierinoxydable. Sile coulissement de la tate de scie devient
plus difficile, netloyer las barres {17} avec un tampon de laine
d'acier trés fine ou avec una 1oile abrasive de grain 800 minimum,
puis lubrifier ces barres avec une huile trés fine. Ne pas trop
mettre d'huile car elle fixera ensuite la sciure lors de l'utilisation
delascie.

Les charbons sont étudias pour un usage intensif et ontune
durée devieimportante. 8'il s’avére nécessaire deles changer,
faites effectuer'intervention par un service de réparation
agreeElu.

Accessoires

| es 3ccessnires cités ci-gessous sont en option &1 ne sont pas livres
avec I'équipement standard dela machine. De plus, la disponibilité
decesaccossoires peul varier suivant les pays.

Utilisation des accessoires optionnels

Serrage des piéces a couper (Fig. A3, 33)

A3

®  [ans beaucoup de cas, la tende & la main de la piéce
contre le guide arriere, plus action detalame, suffisent
pour que la pigca ne Bouge pas en cours de coupe.

®  orsque lapigoe da bois est de seclionimportants, cu
lorsquil s'agit de profilés en alurminiurnou sn maticre
synthétique, [Haul utiliser le presseur optionnel {33] pour
immaobiliser la picce et effectuer une coupe de bonne
qualité en toute sécurite.

Coupes répétitives de piéces courtes
(Fig. A4, 34)

A4

Labutée (optionnelle) de coups & longueur de pigces

courtes (34] est tras Utile aussibien pour des coupes

répatitives que pouries coupes al'unité.

®  Celiebutéc s'adapte uniquement surles barres de
guidage (28 optionnelles.



Coupesde piéces de longueur importante
(Fig. A3, 28 - 32 & 35)

AS Remarque: Pour desraisons pratigues et de securits
lors de coupes de piéces longues. i est recommands
d'employer des extansions latérales optionnelles.
Silamachine n’est pas utilisee surun étanli, il est prétérable
dela monter sur le pigtement optionnel (35) et d’utiliserun
[oudes)pled(s}régiablels) (32) pour supporter les barres de
quidage (28),
®*  Poursupporter des pieces delongusurimpartants,
utiliser les barras de guidags (28) de longueur 500 ou
1000mm et les supports mobiles [30).
*  Laplague d'extremita (?9) sert amaintenirl'écartement
des harres ainsi que leur hauteur sila machine est
posee sur un élabli ou si elle est wtilisés 8 méme le sol.

®  Lossupports mobilas (300, fixes surles harres (28),
disposent d’une butée escamaolable qui peut servir de
prolongement au guidc arricre (16 de lamachine.

®*  Pourdes coupes répétitives de pigces de dimension
mayennea cuimpartante, il est pratique d'utiliser la
butée escamotable (31) gui se fixe sur une barre de
guidage (28).

Utilisation de la table A4 rouleaux (Fig. A5, 35 & 36)

A5 ® |atablearouleaux optionnelle facilite les opérations de
coupes de pigces de grande dimenston. Elie paut &tre
fixde sur be cOte gauche ou sur la oité droit de la scie.

®  Cetietable a roulcauxn’est utilisable gue sil'on
possede déja le piétement optionnel (35} (Fig. A5).
*  Pouringtaller latable, remplacer ducéte souhaite les

harres courtes dupiétement par celles guisont fournies
aved fatable,

®  Suivrcensuite pourle montage les instructions fourmies
aveciatable.

Wtilisationdes tuyaux d’aspiration des sciures

®  Raccorder les trois tuyaux o' aspiration au connecteur
(Fig. B1-3).

& Emboiter une extrémité du tuyau flexible le plus long (40) suria
buse (23} et les deux autres tuyaux flexibles plus courts (4 1) sur
les buses (24) et (26) {Fig. B2}

*  Embaoiter les extrémites libres de ces tuyaux sur la piece de
raccardement &4 3 voies (27); la sortie (43) de gros diamétre
[100rmm) de la pigce de raccordement est a connecter au tuyau
d'un aspirateur de copeaux (Fig. B3}

Gamme delames disponibles

Lames carbure

Applications Diamétre  Nombre
alésage 30mm dedents
Denturenégative  Coupe debois, de 218mm 24
alternée panncaux, profilés

plastiques &cloiscns

épaigses
Denturcnégative  Coupede haute qualité 216mm 48
alternae dc bois, panneaux,

profiles plastigues

acloisonsminces
Denture plale Coupedeprafiles 216mm 60
négatwe plastiques tels que

profilts pour fendtres,
gouloties clectriques, etc

Elu serésarve a tout moment le droit de modifier sans preavis les
caractéristiques de sesmachinegs et des accessoires pouvant s’y
adapler.
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Garantie

Elu offrc une garantie pigces et main d'oeuvre de 12 mois surtoutes
ses machines. La garantie legale couvrant fes défauts ouvices
cachés{article 1641 et suivants du code civil) est applicable entout
atat de cause. La garantie est effective dans ia mesure o le produit
est retourné france, non demonté, a votre revendeur ou & uncentre
deréparationagras.

L'envoidoit étreaccompagné d’un avis d'expéditionindiqguant les
anomalies constatées ainsique du certificat de garantie.

Saont exclus de la garantie:
®  |esproduits réparés par destiers.

* | es pannes duss Aune mauvaise utilisation ou a un entretisn
défectusux.



