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CENTRE NUNGESSER SECTION OUTILLAGE

NOTICE D'UTILISATION:

SCIE ULMIA ( Grand modele )
ULMIA n°358
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THALES SYSTEMES AEROPORTES
CENTRE NUNGESSER

des scies & onglet ULMIA

Mode d’emploi © n°348M,n°352,n° 354
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Las scies & onglet ULMIA ne comprennent que des pidces d'wne finition parfoite qui en font des outils de
précision. Chaque scie & onglet o §té virifiés séparément pour étoblir sa précision de coupe purfum. n

' |mporle de respecter sxactament les instrictions svivantes,

Pour éviter des dégdfs dus av transport, les scies a onglef ULMIA sont expédiées démontées dans un
emballoge spécial.

Déballage of nettoyage

Enlever du suppert pivotant la scis & manture camplélemenf moniéa, nettoyer ensuite la table, le support
pivotant et |a scie @ monture avec un chiffon sec sans rien changer aux différentes pidces.

+

Montage

.'I Huiler les surfaces du pivot du support pivotant 1, intraduire Je boulon de rotation 2 également huilé dans

le trou du support pivotant 1 et fixer la support pivotant sur le desscus de la toble en introduisant fe boulon
de rotation 2 par le support pivotant 1 dans le trou de la table 3 de fogon tells que o froisure 4 du boulen
de rotation 2 soit saisie par la vis de pression 5. Serrer ensuite la vis de pression 5 ovec lo clé 6 suffisam-
ment Join pour qua le support pivatant 1 puisse &tre déplacé bien & I'vise de part et d'autre avec le cliquet
décliqueté et pour qu'il soit bien appliqué contre lo partie avant en arc de la fable. (Pour pouvoir serrer
commodément la vis de pression 5, mettre [e support tournont 1 sur onglet.)

2. Visser clors solidement lo 1oble de scie & onglet avec 1a support pivotant monté sur le ploncher percé ou
préaloble qu moyen des 4 vis livrées avec la scia.

3. Prendre la scie & monture dans la main droite par lo e nde ef placer las curseurs de guidage 7 mentés
sur les tiges de guidoge du support pivotant 1, Tendwm lame de scie avec V'écrou papillon 8 jusqu'av

moment oi 'on ne parvient plus 4 faires tourner 'écrou g tilisant le pouce ef lindex.
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Maniement

1. Pour scier, guider la scie & moniure vers e bas [égérement, sons pression, Maintenir la pidce fermement
contre le dos de la table. Le moindre déplacement de la pitce aurait pour effet qua lu lome de scis
serait repoussée latéralement et que la coupe serait imparfaite,

2. Pour scier, les guidages iui:érieun des curseurs de guidage doivent se trouver sncore taujours sur les tiges
de guidage du support pivotant. ) _ .

Il west pas passible d’augmenter la hauteur de coupe maximale de chaque type de scie (60 mm pour le

" n®343 M, 100 mm pour le n°352, 120 mm pour le n® 354} en soulevant o scie & monture tellement haut
quil n'y ait plus que les guidages inférisurs des curseurs de guidage qui se frouvent sur les liges de
guidage. Dans ce cas, les curseurs de guidage casseraient rapidement & couse de Peffarf de flexion produit.
Les pitces qui sont plus hautes qua la hauteur de coupe maximale de la scie & englet disponible doivent
&tre scides en 2 opdrations en relourncnt les piéces aprés la premiére coupe, si leur forme le permst,
ou bien il feut prendre une scie 4 onglet plus grande selon la hauteur da la pigce.

3. Reafftter fréquemment to lame de scie, spécialement pour des pisces dures, et lui redonner de la voie &
I'sccasion, pour empécher un coincement ef une déviation latérale du frait de scie.
La lame de scie nouve telle qu'elle provient de |'usine servira de modale pour faire un avoyage et un
affdtage convenables. .

4. 5i 1 lame de scie est devenue plus éfroite & cause d'un réaffotage fréquent et si elle ne coupe plus la
pidce enticrement, desserrer. les &crous de réglage ¥ des bagues de guidoge 10, descendra les bogues
comme il convient et revisser & fond les conire-écrous 11. (Il est trés pratique et prudent d'acheter
plusieurs lames de scie de réserve.)

5. Pour remplacer la lame de scie: desserrer I'scrou papillan 8, décrocher la lame de scie des rivets 12 ef 13
sans desserrer les écrous du fil tandeur..

é. Pour remplacer Tes curseurs de guidage et les bugves de guidege: desserrer I'écrou papillon 8, décrocher
la lame da scie des rivets 12 st 13, faire pivoter le bras da scia 14 vers I'extérieur et I'on peut remplacer
ensuite les curseurs de guidage 7 et les bagues de guidage 10. Tovjours introduire le curseur de guidage
avant avec I'ceillet de suspension 15 en focs de la poignée de la scie (voir illustration).
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“Dispositil de raniugh de-ta-huingudui g -t [P
=gpbciul) pernet de scier plusieurs pidces & la méme

Le dispositif de réglage de la longueur {ackesoire
longueur aprés avoir fait un seul réglage.  “wi |
Visser fermement la longue barre ronde en #éi-, svivant le besoin, dans un des trous se trouvant sur les deux
faces frontales en dessous du bord de 4 tabla. Pour des pidces plus courtes, pousser la barre ronde en fer
avec la. pitce & bulée par-dessus la table.
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Entratien . ]
Afin de faciliter la trovail ef pour obtenir une duréa d'utilisation plus longue, enlever de temps en femps le
support pivolant. 1, le nettoyer et I'huiler. Huiler également & loccasion toutes les pitces frottarites et lubrifier
lo tame de scie avec un chitfon impragné d'huile. Utiliser uniquement de I'hvile minérale de honne qualité.

.

Pour maintenir la lame de scie en bon éto

Pour pluner soi-méms &
la main des lames de scie
émoussées afin de pou-

voir les rautiliser, em-
ployer de préférence I'étau
d'affdtoge pour lames de
scie ULMIA n® 59 avec des
limes correspondanies et
la pince & avoyer ULMIA
n® 50. Nous enverrons sur
demande les prospectus
spécigux avec les prix.
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