23 ALLIAGES DE SOUDO-BRASAGE
23.10 ALLIAGES DE SOUDO-BRASAGE DES FONTES, DES ACIERS ET DU CUIVRE

Composition % (Type) lﬂhﬂr_I‘l:h:_l;fuﬂnn Présentation de "'enrobage
Cu | Zn | Ag | [ Autres |Solidus | Liguidus

| 146 | 600 300 | | |seMn| 870 | 90 | x| x | «x

Fluidité Agrémamts
nus rigide | flexible | mlnn-é ocoulsur

x |oimetet| xx | ATG 1545 |

146 Aliage dapport a enrobage souple pour assemblage de haute qualité des maetaux cuvreux et fermewn<.
Alliage agréa ATG (146 Gaz - ATG nT1567) pour les installations de gaz combustibla,
146 GAZ Litilisez le décapant 146 M.

— 146 F Azsamblage des tuyauteries en cuivre par soudobrasage,
146 FC Assemblage des tuyauteries en acier par soudobrasage ot brasage capillaire fort,
146 GXF Alliage agréd ATG (146 GxF - ATG Nn®15845) pour les installations de gaz combustibla.

Litiisaz le décapant 146,

Le petit mot de ‘jo’

AVANTAGES:

Faible coat

Soudo-brasage du cuivre, des métaux ferreux et de la fonte. treés utilisée en carrosserie automobile, serrurerie
menuiserie métalligue. Réparation de piéces en acier, fonte, cuivre, laiton

Baguette auto décapante. enrobé de décapant de couleur jaune

Si nécessaire utiliser le décapant 146

INCONVENIANTS:
Pas fluide et encore moins capillaire.
c’est finalement un avantage pour des piéces mal jointes




