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DESCRIPTION DU PANNEAU DE COMMANDE.
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1 L'interrupteur Marche/Arrét se trouve sur la face AR.
23 Ampéremétre et Voltmétre & affichage digital.
4 Sélecteur de mode de fonctionnement.
5 positions : Lampes-témoin correspondantes :
. TIG 2 temps avec HF 8
. TIG 4 temps avec HF 7 [
. TIG 2 temps sans HF 6 et 8
. TIG 4 temps sans HF 6 et 7 i
. Electrode enrobée 5 :
i
8 10 12 Lampes-témoin pour suivre le cycle de soudage.
Pré-soudage - Soudage - Post soudage. i
11 Réglage du temps d'évanouissement du courant de soudage. ' :
De0,2320s.
13 Lampe-témoin. Ne sert qu'avec la commande a distance TM 50 MV (Pulsé).
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COMMANDES A DISTANCES UTILISABLES.
- TR 50 MCCourant pulsé.
- TR 52 MCCommande au pied

Ne pas oublier de raccorder ces commandes a ['aide d'un cable de longueur 5 m ou 10 m sur la prise
femelle 10 broches du poste. (Voir pictogramme sur la fagade AV).

PROTECTION DU SOUDEUR ET DE SON ENTOURAGE.

Le soudeur doit, par précaution, utiliser des vétements appropriés : gants isolants, tabiliers,
chaussures montantes et isolantes, etc... Les vétements synthétiques sont proscrits.

Il doit éegalement utiliser, des qu'il amorce I'arc, un masque de soudage avec des verres appropriés.

Les personnes a proximité du soudeur doivent étre avertis des dangers de l'arc électrique et équipés
de moyens de protection.

Il est interdit de souder :

- Dans des locaux trop petits et non ventilés.

« Dans des récipients dans lesquels ont été stockées des matiéres inflammables.

- Des piéces soumises a des exigences de sécurité alors que le personnel n'est pas suffisamment
forme.

- Avec des torches, pinces porte-électrodes, cables et connecteurs présentant des défauts
d'isolement.

D'une fagon générale, le soudeur doit prendre toutes les précautions pour assurer sa propre
protection et celle de son entourage.

INSTRUCTIONS GENERALES DE SECURITE.
- Avant d'ouvrir I'appareil, il faut le déconnecter du réseau et s'assurer qu'il est hors tension.

- Le céble de raccordement primaire et la prise de raccordement au réseau doivent toujours étre en
bon état.

- Toutes les interventions a l'intérieur du poste doivent étre faites par du personnel spécialisé
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REGLAGE DU COURANT PULSE I4 (courant principal).
Possibilite de réglage du courant principal pulsé dans la plage de 3 - 200A.

REGLAGE DE LA FREQUENCE PULSEE f (Hz).
Possibilité de réglage continu de la fréequence, en fonction de la plage de frequence
presélectionnée par le sélecteur 27,

REGLAGE DU COURANT DE BASE I
Le courant de base [7 estreglé en pourcentage de la valeur réglée du courant pulsé I

REGLAGE DU "DUTY-CYCLE" %

(Balance entre temps chaud et temps froid).

Cette balance permet le reglage du temps (en %) entre la phase de courant pulsé et celle de
courant de base.

1) Exemple de réglage :
Le reglage du Duty-Cycle 26 est en position 10 : le temps chaud représente 10 % de la
periode et le temps froid 90 %. D'ou peu d'apport de chaleur.

2) Exemple de réglage (Fig. 15) :
Le reglage du Duty-Cycle 26 est en position 50 : le temps chaud est égal au temps froid.
D'od apport de chaleur moyen a parametres de soudage égaux.

3) Exemple de réglage :

Le réglage du Duty-Cycle 26 est en position 90 : Le temps chaud représente 90 % de |a
periode et le temps froid 10 %. D'ou apport de chaleur maximum aux mémes parametres
de soudage.
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Eléments de commande
Voir legende dans le manuel d'utilisation CastoTIG 2002 AC/DC.
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Fig. 1: Tableau de commande CastoTIG 2002 AC/DC
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2.2 Réglage des parameétres pour électrode enrobée

ATTENTION:

0 tors de la derniére mise hors-tension de l'installation il
faut veiller & ce que le commutateur-selecteur de mode
fonctionnement @ soit dans la position de soudage “EL"

(DEL® allumée)
A Afﬁc{hage v Reglage (au moyen de la gachette de torche) Continuer par
| Hti ] [ 0.2 | # Durée de "Hot start® (plage: 0.2 - 2,0 sec.) ,ii?;n ;’;ﬁfﬁ;ﬁﬁi?ﬁi&? %
[ HCU | L ﬂ Courant de *Hot start® (plage: 0 - 100 % ﬁg?::éaffg&ﬁiﬁz;?%)
Lovo ] [0 | oynamique (Plage: 0 100 4) | o aecteur e
Appuyer sur la gachette du pistotet: Sila mémorisation n'est pas

l Pro ] L 0O memorisation des valeurs réglees
O sortie autormatique vers “prét a souder”

nécessaire, continuer par le
commutateur-sélecteur de
mode de fonctionnement (2)

Appuyer sur la gachette de torche:

FAC O Activation des valeurs d'origine mémarisées par Castolin

(voir point 2.3)

Sortie par la gachette de torche

2.3 Réglages de base
A la livraison, les parameétres ajustables sont pré-réglés aux valeurs suivantes:

Affichage Réglage “]
A | v

Lcas] [ o4 | Pré-flot de gaz (0,4 sec.)
L G-t ] [ 50] Post-flot de gaz avec xmv(s,o sec.)
LG-H] [45s0] Post-flot de gaz avec I___ (15,0 sec.)
L u Fs | [ 1o ] Durée de Up-Slope (1,0 sec.)
Lscul]l [ 3%] Arc pilote (CC: 36 %; CA: 50 % |
LHt | [ o5 | Durée de “Hot start" (0,5 sec.)

HCU [ 50| Courant de *Hot start” (50 %

L dyn 30 ] Dynamique (30 A)

i ACF 60 Fréquence en courant alternatif (60 Hz)
{ Demi-onde positive (forme sinusoidale)
L nEG rec Cemi-onde négative (forme rectangulaire)




3.2.2 Test des fonctions de télécommande (Bornes C - J) depuis: i tS tT l Fr

Acces: Sortie-
O Appuyer sur la gachette de torche ortie:

e S " O Appuver sur achette de torch
01 Passer a l'essai suivant dans “ tSt-Fr " a l'aide du a Pégsérauéozis?rancenunsu?vatr?t;l%ide du commut
commutateur-selecteur de mode de fonctionnement ® uia-

teur-sélecteur de mode de fonctionnement ®

/V Affichage ' Verification de fonction Continuer par
A v
[Prc]  [Tov] | ratscommande somec s 5 oncrammaent £
[F5]  [90] | ramommande someo o s e
(221 o0 | votccommance some e | S o onctonnament & |
l P-F 0.0 | ;I Télécommande Bome F { ﬁg?ggéa;ssé;i;’igﬁ:;?%) ;
P-G Télecommande Bome G } ggg‘:;;i?:;iﬂig;gg?@ f
R TR T — oo o 5o
I ey I R —— o B tonciommemnt © |
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3.2.3 Test de divers blocs fonctionnels depuis: | 1St

Acces: : Sortie:
O Appuyer sur la gachette de torche O Seélectionner a l'aide du commutateur-sélecteur de

O Passer al'essai suivant dans “ tSt-Out " a Iaide du mode de fonctionnement @ le sous-menu dans
commutateur-sélecteur de mode de fonctionnement ® lequel 'écran gauche @) affiche “ rEt " (Returr/re-
O Demarrage de la vérification de fonction 4 Iaide de tour)
la gachette de torche O Sortie 4 I'aide de la gachette de torche

O Passer au sous-menu suivant a l'aide du commuta-
teur-sélecteur de mode de fonctionnement ®

Affichag e . . . T
Verification de fonction Continuer par
A | v
= = Haute fréquence électronique. Le circuit d'amorgage est active Commutateur-sélecteur de
M OFF par l'appui sur la gachette de torche mode de fonctionnement @
| . . . . . Commutateur-sélecteur de
[ Lu Ej‘ !_9 F FT} ‘l Le ventilateur est enclenché par 'appui sur la gachette de torche e de fonctionnement (&)
p Le vanne magnétique de gaz est actionnee par l'appui sur la Commutateur-sélecteur de
LG A ST LQ FF : gachette de torche mode de fonctionnement (4)
Affichage de surtension (secondaire) Commutateur-sélecteur de
Les valeurs effectives 50 V CA et 113 V CC ne doivent pas étrs mode de foncﬁonneme_nt ®
U-H OFF depassées (sigle ). Pendant un bref instant (250ms) en sauf si Err 9 est affiche.
appuyant sur la gachette de torche on injecte 250V sur la Dans ce cas déclencher,
sortie; l'installation doit déconnecter immeédiatemnent et afficher puis réencfencber. ]
Err 9 (voir page 3, point 1). tinterrupteur principal O |
|
L Et f f —7 { Retour a I'état initial pour sortir des essais de fonction Sortie par la gachette de torche I

~

3.2.4 Test de la gachette de torche depuis: | U-d | |

Acces:
O Passer al'essai suivant a 'aide du commutateur- Suivant le type de torche connecté (Standara/
selecteur de mode de fonctionnement ©) Up-Down) I'écran gauche @) affiche “ Sid (torche
standard) ou “ U-d " (torche Up Down).
i |
{ Affichage ! Reconnaissance de torche i Continuer par
A v | _ |

Commutateur-sélecteur de

Tarche standard est reconnue mode de fonctionnement @

Std - |
E:j | Commutateur-sélectour de
. | mode da fonctionnement ®

/ Torche Up/Down est reconnue

|
i




4.2 Activation et désactivation du code

0O Enappuyant surla gachette du pistolet vous pouvez
activer (on) ou désactiver (off) le code.

O Alusine le code est désactivé.

A”‘C?hage v Activation et désactivation du code Continuer par
A

Par la gachette de torche on peut activer (on) ou Commutateur-sélecteur ds |
l Cod 7 LO F FW desactiver (OFF) le code mode de fonctionnement (3)

O Sivous avez désactivé le code (OFF), les séquences “entrée du nombre de cycles” (point 4.3) et “entrée d'un
nouveau code”(point 4.4) sont sautées et vous passez directement a Ia séquence “mémorisation dy nouveau

code” (point 4.5) (A partir de la version de programme 1.31).

4.3 Entrée du nombre de cycles

O Suivant vos désirs vous pouvez deéterminer, au bout [ p.ex.i1.... Lecode estdemande a chaque
de combien de cycles (nombre d'enclenchement/ enclenchement de I'installation
declenchement) linstallation doit demander de p.ex.i5....  Lecode est demandé seulement
nouveau l'entrée du code. apres chaque cinquiéme déclenche-
O Vous pouvez régler ce nombre dans une gamme de ment
1a50.
Affichage Entrée des cycles Continuer par
A | v
[ cy a L 2 T ’ Entrée du nombre de cycles a 'aide de Ia gachette de torche Commutateur-sélecteur de

made de fonctionnement (2)

4.4 Entrée d'un nouveau code

0 Pourcréerun code vous pouvez combiner a volonté
les chiffres “0 & 9" et les lettres “A & H"

O Entrée du code & 'aide de la gachette de torche

Affichage

I v Entrée de la combinaison du nouveau code
A

Continuer par

[Coa] [ ]

Entrée du chiffre des centaines du nouveau code

Commutateur-sélecteur de
mode de fonctionnement (2)

[cos] [2]

Entreée du chiffre des dizaines du nouveauy code

Commutateur-sélecteur de
mode de fonctionnement (&)

Leed ] [-3]

Entrée du chiffre des unités du nouveay code

Commutateur-sélacteur de
mode de fonctionnement

4.5 Mémorisation du nouveau code

; Affichage
A | v

L

Mémorisation de la combinaison du nouveau code

Continuer par

|

l Confirmer le code l

Gachette de torche

Q Avantla mémorisation du nouveau code vous devez
I'entrer de nouveau:; ainsi on assure que vous avez

bien retenu ce nouveau code. sont memorisés.

O Sile code a été desactivé, il n'est pas demandé,
quand vous sortez; les reglages d'origine (“321")

!

Affichage . . N . i

hag Confirmation de la combinaison du nouveau code Continuer par l
A | v

| m‘} ] Entrée du chiffre des centaines du nouveau code a l'aide du Commutateur-sélecteur de
° L f reglage de courant principal L @ mode de fonctionnement @ '

Entrée du chiffre des dizaines du nouveau code a l'aide du

f Cod | réglage de courant principal 1, {3

LA ]

Commutateur-sélecteur de
mode ds fonctionnement (2) |

Entrée du chiffre des unités du nouveauy ccde a l'aide du
réglage de courant principal 1, {3

Commutateur-sélecteur de_ |
mode de fonctionnement (3) |

H
I

0 Sortie automatique vers "prét a souder”.
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CASTOLIN FRANCE S A,

EQUIPEMENTS DE SOUDAGE TIG
Date: 25.08 .95

{° Produit

Dascription
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12203
44574
44626
44844
45155
46204
46204RP
46226
46254
46255
45344
46352
456353
456400
46404
46404RP
46405
46405RP
46406
46406RP
46409
45410
45411
46411RP
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46413
4odl4
46415
46416
40417
46418
46420
40421
46423
46445
46447
48525
79462
80981
82468
94542
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Castotig 2002 AC/DC Conn.EURD 52 10

Pont radres Si 820v/35A
Presse Etoupe

Varistance

Interruptaur M/A

Bouton ragl.

Thermique Tp 5325/1
Bouton commut.mode soud.
Microrupteur T 52

Bouton gris 8

Platine Tts 4A

tchange Platine TTS4A
Module transistor sscond.
Potentiomstre TMS2MC 2. 2K
Platine TM52MC
Electrovanns 24V 1/8

Vis Torx 4x8

Vis Torx 5x10

Commande au pied TR52 MC
Insert TC1/2002

Echange Insert TC1
Platine NMW 20

Echange Platine NMW 20
Platine ZMW 20

Echange Platine ZMW 20
Diods silicium
Ventilzteur

Onduleur

Echange Onduleur
Resistance 22 ohm 504 1%
H.F SIG 3-8

Bobine de réactance

Bloc sacondzire

Circuit imprimé FMW20
Platine FU 10
Condensateur d2 protection
Bobine réactance rouge
Générateur KP4

Boitier soudage point TRSIMC
Kit d'adaptation Tig Euro-cozx
Condensateur 3300mf 400V
Adaptateur de torche
Fiche male 2+TERRE

Joint torigue 4Xx1

Bouchon embase 10 broches
Embase Temelle 25/50MM2




